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INTRODUCERE

Scopul acestei brosuri e sd vie in ajutorul pesca-
#ilor sportivi — pescari cu musca artificiald si pescari
cu ndluci — prin citeva indrumdri de folos privitor
la confectionarea, cu mina lor, a unor momei si unor
grici scule de neapdrat folos indeletnicirii lor.

Vom amdnunii, cu deosebire, cele priviloare la mus-
tele artificiale, pentru cd in acest domeniu, mai cu
seamd, pescarul incepdior — dar nu numai incepd-
16r — se descurcd foarle greu din noianul denumi-
rilor, foarte -ades strdine si de multe ori fanteziste,
prin care sint desemnate alit tipurile si modelele de
artificiale, cit si chiar muslele individual. Apoi, pen-
iru cd mustele artificiale r:u st usor de gasit — cel
pietin in modele si calilate potrivitd nevoilor pesca
rilui nostru. Pescarul care invald sd si le facd singur
scapd de aceastd grijé, ca si de.. preful usturdtor.
co i se pretindz de cdtre unii ,specialisti particulari.
Si, afirmdm din copul locului, cd oricine poute Sd-si
facd singur mustele, de trebuinfd pe oricare din apele
noastre.  Dar, chiar dacid pescarul nu se hotdrdste
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sd-si Jacd singur mustele, si incd e mai bine sd stie
cum se fac. Argumente sint destule pentru sustinerea
acestor puncte de vedere — si de ordin foarte dife-
rit. Vom schifq citeva.

Va admite oricine cd un vindgtor care stie cum se
jac cartusele e avantajat fatd de unul care habar
n-are. Sd notdm cd acel vindtor rdmine avantajal
chiar daca nu isi face intotdeauna singur cartusele,
cdei va sti, oricind, in Jofa unui produs, sd distingc
cu bund competentd calitatea confectiei sau a mate-
rialului intrebuinfat. Analogia e in totul valabild si
peniru pescar. Un pescar care stie cum se fac mus-
tele va puiea sd si le aleagd, cu altd competentd decit
acel care nu stie decit sd-si anine musca de Strund.
Nu e un secret pentru nimeni cd se vind si muste
de proastd calitate si absolut neintrebuinfabile,

Dar nu numai atit. Sd semnaldin si marea satis-
[actie legatd de mustele acestea iesite din mine pes-
carului. E nesdmuita bucurie sd prindd capriciosul
pastrdv cu o muscd fdeutd de el. Succesul aatorat
mustei ,,tale’ e o mare bucurie, si nu numai bucurie,
dar si incredere noud si tare. E lucru stiut, cd izbinda
e mai aproape de cel ce are incredere in ce face. Pen-
tru pescar, incredere in el, in sculele lui, in musca lui.
Cind pescarul a ajuns sd aibd in adevdr incredere in
mustele iesite din mina lui, va izbindi neasemdnat
mai bine. Nu stim bine pentru ce si nu explicdm.
Constatdm.

Si sd mai notdm un aspect. I s-ar putea spuné
sleacul contra timiditdtii“. E [apt curoscut cd nu
toate musculifele noastre — cum de altfel nici foate
ndlucile — isi infig cirligul in buzd de peste. Ma
sint, din pdcate, destule ce rdmin pe veci ddruite
cracilor de brad, sus, in bdtaia vintului, si mai sint
destule pierdute definitiv prin funduri de ape, prinse
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In ragdlii, in raddcini si pietre. Sind locuri grele, pe
mal sau riu, — grele > dar cu atit mai bune — la care
pescarul renunfd focmai de teama acestor agafari.
Mugtele sau ndlucile pldtite seump, oricum, nu-i con-
vine nimdnui sd le semene prin [unduri de ape, nici
s le ddruiascd copacilor. Si atunci pescarul pes-
cuieste timid, refinut, cu frzca irosirilor. Se uitd in
cutie : nu mai are decit prea putine din musca potri-
vita. Locul greu il imbie ; dar ziua mai e lungad, mus-
lele ii mai trebuie... Sovdie... si trece mai departe. Cu
mustele [dcute de tine, nu-ti pasd. Nu mai ai? Faci.
Si nu costd mai nimic.

lar cind ai ajuns destul de dibaci, mai e un aspect,
cu totul, pasionant. Cdci e in adevdr pasionant sd pofi
crea singur modele, de muste sau ndluci, izvorite
Jie din idei personale, fie din observafii care duc spre
o modificare sau perfectionare a cutdrui model exis-
tent, de adaptat mai bine stdrilor locale unde pes-
cuiesti. E aci o imbinare intre creafia inteligentd si
realizarea manuald. dibace, plind de necunoscute
Gucurii si mulfumiri. E acea satisfactie ascufitd pe
care o cunosc inovatorii realizind — indiferent in ce
domeniu — ceva conceput si implinit de ei Singuri,
mai ales in afara cdrdrilor bdtute. Chiar in modestul
larim al pescuitului aceste satisfactii sint pline de
incintare si mulfumire. Si de ce am trece pe lmga
ele ?

Nu pretindem, bineinfeles, cd ,oricine’ va deveni
un maestru. (Dar nu e nici exclus ca cineva sd aiba
stofd de maestru fdrd s-o stie! cum ar sti, dacd nu
incearcd ?) Nu pretindem nici cd va reusi oricine,
cu usurintd, unele complicate si minuscule infdptuiri
aripate, cum sint unele musculite de lipani, adevdrate
realiziri de artd. Dar pretindem si afirmdm cd oricine
isi poate face mustele de uz curent pentru apele
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noastre. Si se poate ¢firma, cd la noi in farad, numai
mustele scufundate sint de invederat pentru uzut
curent. lar din mustele scufundate, se poate susfine
ed cele [ard aripi (tip spider) sint foarte suficiente
pescarului pentru a face [aid, cu succes, tuturor im-
prejurdrilor. Astfel de muste isi poate f[ace pescarul
singur fard greutate. Dar va reusi si mustele cu aripi
cu un minimum de perseverentd si alentie peniru a-
ceastd indeletnicire. De mustele plulitcare, cu o in-
frebuinfare mai mult exceptionald la noi, nu ne Vom
ceupa in aceastd brosurd de inifiere.

Apropiat aceleasi argumente se po! aduce si pentru
cazul pescarului cu ndluci. Independentd [aid de ar-
ticolele comerciale, economie, satisfactia realizdrilor,
perfectiondrilor sau inovatiilor, ' incredere in scule,
fzgonirea timiditdfii in locuri grele, loate se potri-
vesc intocmai ca si in cazul mustelor artificiale. Dar
pe linod ndluci, pescarul isi va putea [ace singur §t
incd alte scule, mai mici sau mai mari, de neapdral
jolos, asa cum se va vedea in cele ce urmeazd. -

Dar, cum din nimic nu poate iesi decit nirmic, se
intelege cd pescarul va (rebui sd aibd la indemind
tnaterialele si sculele cu care sd treacd la infdptuiri.
Din fericire ele ny sint nici multe, nici greu de pro-
curat. Le vom ardta, fiecare, la-locul lor.

o
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CAPITOLUL I
CONFECTIONAREA MUSTELOR ARTIFICIALE

[nainte de a trece la realiziri ne trebuie, evident,
un echipament potrivit si citeva cunostinte generale.
[e vom trece in revistd, dupd care ne apucam sd fa-
cem, muste.

Inainte de toate e nevoie sd avem: 1) Sculele ne-
cesare si 2) Malerialele din care alcatuim mustele.

SCULELE

Nu sint nici malte, nici greu de avut. Unele le pu-
tem cumpara, altele le gdsim in casd; iar daca nu,
le improvizam. S& le trecem in revista.

A) Menghina. Sint maestri — si sint pescari-{a-
rani pe marginea apei — care isi fac musca intre
‘degete. Admirdm, dar nu ne oprim. Ne trebuie o
fmenghind in care sa fixdm cirligul pe care construim
fmusca. Sint modele comerciale foarte bune, unelée
fnai simple, altele mai perfectionate, cérora nu li se
pot gasi decit doud defecte: sinl scumpe si nu sink
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d_e loc curente in comert. E drept ca ar putea i rea-
lizate de orice atelier mecanic. Un model simplu e
cel ardtat de fig. 1. Principala calitate de ciutat €
si strings bine cirligut inire lalei, fara nici un joc.

Dar ne putem foarte bine dispensa de articolul co-
mercial, improvizind o menghind excelenta, fie cu
: un cleste cu filci plate
(,,patent”, de pilda), iie
cu o pensd chirurgicald
(hemostaticd), amindoua
de g#sire curentd in ma-
{gazinele de specialitatea
lrespectiva. Fig. 2 si 3 a-
rati astfel de menghine
Ymprovizate. Vom descrie
'mai in amdnunt pe cea
folosind un cleste, putin
mai complicata decit cea-
lalti. Vezi fig. 3.

Ca postament o plan-
setd de lemn (@) ; o alta
Ycindurics, inclinatd la 48°
(b), e fixatd de postament
si se sprijind pe un miG
“suport (¢) — citeva cuig
si clei pentru consolidarea
Fig. 1. Menghind tip comercial ansamblului. Pe scindurica

tnclinata (b) se fixeaza
un cleste cu filei late (d) ; aceastd fixare se face
prin doud legéturi de sirma (e) bine strinsi si rasu-
cite, imobilizind clestele ; dar sa se noteze ca lega-
turile acestea se fac si imobilizeazd numai o singuré
ramurd din cele doud ale clestelui. Bineinteles, sir-
imele trec prin niste gauri fdcute in lemnul scinduricii.
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Gata. In faza cea mai rudimentara stringerea cleste-
lui pe cirlig se poate obtine cu o sfoari trecuti strins
peste capetele ramurilor si imobilizatd apoi, rdsu-
cind-o pe un cul bitut intr-o parte a scindurii, Dar e
mult mai practie' de imaginat o stringere mai sigura sj
mai comodd. De pildd: un cui ghiventuit trecut prin
ramurile clestelui si o piuliti de stringere cu urechi;
€ 0 mica operatie care o poate face orice ldcitus. Daca
1i mai adaogi si un arc spiral, care tinde si deschida

Fig. 2. Cleste chirurgical pentru improvizat mienghina

clestele, e foarte bine: sldbind stringerea piulitei,
clestele 1si cascd falcile singur pe masura desuru-
barii. Acest mic dispozitiv se vede in fig. 3, {. Peniru
ca tot sintem in atelierul mecanicului ii vom cere sa
rotunjeascad la tocild toate unghiurile drepte si tdioase
ale fdlcilor clestelui, dindu-i o formd de cioc, cum se
poate vedea 1n figurd. '

In loc de cleste am spus ci se poate monta o pensi
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hemostaticd, cum inttebuineaza chirurgii. Aceste
pense string foarte bine si au un sistem de blocare &
tamurilor foarte simplu si foarte sigur. E de atras
numai atentia cd trebuie ales un model care sa aiba
o deschiderc, un loc gol, intre ramuri, pentru a-i pu-
tea fixa una de scinduricd, prin legéturile de sirma.
Bineinteles, se fixeaza de scindurica tot o singurd
ramurd a pensei (fig. 2). Model simplu si foarte
practic. :

E practic ca la extremitatea postamentului sé se
fixeze un resort cu doud ramuri strins alaturate 7
tntre aceste ramuri, ca intre doua degete, se poate
prinde ‘ata de montarea mustelor, ceea ce, uneori, e
de bun ajutor (fig. 8, g). Dar acest mic ajutor se
poate obtine si infigind un simplu ac cu gamalie in
postament si infasurind ata de montaj in jural lui.

Ne usurdm lucrul daca scindurica inclinata (b) va
fi mult tesitd pe dedesubt, 1a partea de siis, ceea ce
degajeazd spatiul de sub cirligul ce va fi fixat intre
fileile clestelul. (Vezi pe fig. 3).

Aceste modele de menghind improvizata prezinta
syvantaje fatd de modelele comerciale. Intii, ieftind-
tate, simplicitate si soliditate. Apoi posibilitatea de a
fi instalats ori unde, §ar3 fixdri cu surub de marginead
imesei ; usurinfa cu care intreg dispozitivul poate fi
rolit in toate sensurile, ceea ce usureaza lucrul une-
ori: sprijinul ce gdseste mina stingd pe scindurica
tnclinatd, pretios citeodatd ; planseta postamentului
e ca o mesutd pe care ai la indemini celelalte mici
scule — si in care poti infige ‘ace.

Dimensiunile de dat postamentului si celorlalia
parti n-au nimic obligatoriu, dar depind, evident, de
rimea clestelui sau pensei. Cu ur cleste lung de
16 cm, de pild4, urmdtoarele dimensiuni sint foarte
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potrivite : postament (@) : 39x 15 cm, grosimea 1,5
om ; scindurica inclinatd (6): 17x6 cm suportul
(¢): 7,6x2 cm, sectiune pitratid. Lemnul de brad e
foarte suficient.

B) Clestisori. E nevoie s avem cel putin doi cles-
tisori, care ne ajutid la montarea mustei. E vorba de
nisle mici pense cu 'arc care si poatd prinde si {ine
strins intre {dlci un fir de atd sau un virf de fulg,
Un model simplu se vede in fig. 4. Important e ca

falcile s4 se ajusteze foarte bine pe lat, ca sd nu

scape firul de atd. Se fac din sirmi de otel destul de
groasa (vreo 2 mm), ca si ‘aibd si destuld putere si
destuld greutate. O greutate de vreo 6 gr e suficienta;
lungime vreo 7 cm. Litimea fdlcilor care prind firul
vreo 4 mm;, fdrd zimti la interior ca si nu taie firele
de pani.

Dar se pot improviza acesti clestisori si din niste
simple ,cirlige de rufe”, modificate 1a virt prin doud
tdieturi piezise, ca si poati prinde comod ata (fig.
4. ¢). Cum sint cam usoare, se pot ingreuna cu putin
plumb. Dacd astfel de clestisori nu sint chiar idealul,
la nevoie pot totusi aduce servicii destul de bune.

c) Foarfecd. Ne trebuie o forfecutd cu virfuri as-
cutite, tdind foarte bine. Poate fi dreapti sau cu vir-
furi usor curbate — sau, si mai bine, amindous (fig.
5 si 6). Cu ele tdiem materialele de montaj si penele.

D)’ Suld. Sula e citeodatd necesars pentru des-
curcat sau aranjat unele fire de pani, pentru destu-
pat un ochi de cirlig, pentru ajutor la facerea unui
nod, etc. Un ac mare cu gidmilie poate tine locul
sau, si mai bine, un ac mare de cusut infipt cu ure-
chea intr-un mic miner de lemn (bucati de creion,
de pildd). ’

Acestea sint sculele strict indispensabile. Va recu-
noaste oricine cd nu sint nici multe, nici greu de
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avut. Nu chiar indispensabile, dar care prind bine de
avut, se mai pot prevede :

— 0 pensd in felul celor cu care chirurgii isi
minuiesc pansamentele sau chiar o ,,penseta din
cele intrebuintate de sexul feminin ca si-si smulgd
sprincenele. Pensa e utila ca sd culegi un fulg din
plicul lui, sd iei un cirlig din cutie, si examinezi pe
loate fetele o musca terminata, ete ;

— un briceag sau o lamd de ras ;

— citeva ace cu gamalie ;

— o lupd ;

— dar mai ales o cirpd si putin alcool, cu care sd
ne stergem pe degete de lac si alte lipiciuri cu care
lucrdm, cdci pentru a face muste curate e nevoie sa
avem si degetele curate.. cel pufin in principiu.

MATERIALELE

Trecem acum in revistd materialele necesare pen-
lru infaptuirea mustelor.

A) Cirlige. Cirligul, bineinteles, e parte esentiala
si de bazd, din moment ce pe el se construieste musca,
tar musca fard cirlig n-ar putea prinde peste. Nu e
cazul, in aceasla brosurd, sd ne intindem asupra
pstudiulul® cirligului, ca formd, curburd, cilire si
alte caracteristici si calitati. Vom sublinia numai ne-
cesitatea unei foarte bune calititi, garantatd prin se-
riozitalea producatorului, care fsi face un punct de
cnoare din calitatea produselor sale. Un cirlig prost
ramine prest, indiferent de forma. Avem in vedere in
cele ce urmeazd numai cirligele cu ,jochi®, singurele
ce se mai intrebuinteaza in fabricarea mustelor mo-
derne. E indiferent dacd acest ochi e de tipul ldsat
in jos sau ridicat in sus. Totusi, pentru mustele ar-
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{ificiale ,scufundate, de care ne ocupam, se preferd
ochiul lasat in jos.

. Pentru nevoile pisiravarilor nostri intereseaza
gama marimilor intre nr. 0 si nr. 4. E suficient. (In-
{rebuintdm, cum se obisnuieste pentru cirligele cu
ochi, scala noud, zisi Kendal. Pentru concordania cu
scala veche, cit si pentru marimea in mm a diferite-
lor numere de cirlige, a se vedea brosura AGVPS
v Pescuitul cu musca arlificiala”.)

B) Ata de montaj. Pentru fixarea diferitelor ma-
teriale care vor alcatui musca se intrebuinieazd un
fir de atd sau matase, pe care o denumim afa de
montaj. E vorba de o atd foarte find, sau de un fir
de matase, de diferite culori, care, pe linga finete,
lrebuie si mai intruneascd, inainte de toate, doua
calitati : si fie tare, rezistind la o tractiune chiar mai
mare, si si nu se rdsuceascd in timpul lucrului. Fir
mele de specialitate vind astfel de material de cea
mai buna calitate. Dar putem intrebuinfa si acea atd
matisoasd de pe acele ,papiote” de gdsit in comert
sub numele de ,ibrisim, sau ata zisa ,de dantela™
din magazinele de mercerie, sau un fir de matase
scos dintr-un scul de matase de trodat.

Unele corpuri de muscd se fac din chiar aceas'd
i@ de montaj. Vom avea deci nevoie de diferite cu-
lori, si in special de urmatoarele : galben, portocaliu,
negru, brun, verde, cenusiu, rosu.

C) Ceara. E necesar ca afa de montaj sd fie lipi-
Ciloasd, ceea ce usureaza foarte mult, in special la in-
geputul montajului, ‘atit lucrul, cit si consolidarea
el pe cirlig. Aceasta stare lipicioasa va fi necesara
8l peniru alte scopuri, dupa cum se va vedea mai
eparte. Sint numeroase feluri si formule prin caie
pltem ajunge la acest sccp. Se poate intrebuinta, de
pildd, o bucatd de ceard prin cate se {rece ata. Dar
0 2. — Muste aclificiale 7
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ceara curatd nu e intotdeauna suficientd. Un material
mai polrivit este ,,papul® cizmarilor: o bucatd de pap
preparat, de mdriniea unei prune, e suficientd. Are
totusi defectul ci, cu timpul, se intareste si trebuie
din nou muiat la cadldurd. Un foarte bun lipiciu se
prepara din rdsind sau saciz ce se dizolva in tere-
bentind la cald (baie de apd caldd). De pilda: 20
cmc terebenting, 35 gr saciz pulverizat de dizolvat
la cald ; se adaogi la cald 5 cmc ulei de in. In lipsd
de terebentini se poate dizolva sacizul, la rece, int
alcool 90°. Acest lipiciu e practic de {inut intr-un tub
de sticla sau metalic (de la diferite medicamente, de
pildd) prevazut cu un capac sau dop in care s-a fixat
un ‘ac, ce ramine cufundat in lichidul lipicios. Trebuie
foarte putin din acest iichid, prins de ac, ca sa
vngem ata de montaj. Atingem ata intr-unul satf
doud puncte si ‘apoi intindem lipiciul cu degetele.

D) Pene si fulgi. Penele si fulgii de pdsari intra
ca parte foarte importantd in confectionarea mustelor
artificiale. Principial, am putea desparti acest mate-
rial ‘astfel: 1) fulgii care dau ,,parul* mustelor, adica
acele fire sbirlite formind ca un guleras si care figu-
reazd picioarele gizei si dau viatd mustelor; 2) pe-
nele din care se fac aripile la mustele de acest tip ;
3) firele de pand ce se intrebuinfeaza uneori pentrit
corpul mustei. Citeva cuvinte despre fiecare.

1. Fulgii care dau ,parul“ mustei sint desemnati
tn literatura pescareascd printr-un termen consacrat,
fintraductibil. care are mai ales avantajul cd ‘arats,
fir4 fncurcaturd, despre ce e vorba in descrierea unei
muste. Deci acel fulg care va forma gulerasul mustei
se numeste hackle. Desigur, s-ar putea spune si
_pana® mustei, dar termenul nu e destul de precis,
cdci si aripile mustei tot din pand sint fdcute. In
sens strict, un .hackle® e un fulg ingust, lunguiet, .
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n forma de fier de lance, de la gitul cocosului. Fig.
[ aratd despre ce e vorba. Dar prin extensie se a-
lici acelasi termen oricarui fulg cu care facem acel
wiler sbirlit din capul mustei, fie cd e fulg luat de la
pitul cocosului, fie ci e luat de la gitul gainii, fie
0 e luat de la alte pdsiri, de la git sau altd parte
asarii (fig. 7). :

eguld generald : de cite ori dorim un hackle tare,
figid, lucios, care, ud, s nu se lipeascd de corpul
mustei, vom intrebuinta un hackle de cocos batrin,
minimum de doi ani; de cite ori dorim un guleras

Fig. 7. Hackle
a, b) clasig, de cocos; ¢) de potirniche ; d) de sitar

Nai moale, mai suplu, mai putin lucios, udindu-se
pede, vom fintrebuinta un hackle de giind sau alta
fsdre. ,

Vom vedea mai departe cum se pregateste un
kle pentru intrebuintare.

Penele din care se fac aripile mustelor sint, o-
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bisnuit, penele mari din aripile pdsérilor de diverse
neamuri. Se taie din aceste pene fragmente, cu firi-
scarele nedespartite. Vom reveni asupra lor la locul

cuvenit, (Vezi flo 25)

i Fig. 8. ,Paun si ,Quill*
a) fir. din coadd de pdun; b) cotorul acelui fir, zis
quill ; ¢) pojghita de ,,quill” dintr-un cotor de pand
mare

3. Firele de pand intrebuintate pentru corpul mus-
telor le vom reduce, pentru scopurile noastre, numat
la acele fire lungi, cu stralucizi de bronz, care in-
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cenjuard minunatut ,,ochi® al penelor din coada patl+
Lulti. Aceste fire lungi se intrebuinteaza fie in sta-
rea lor naturald, asa cum le ludm din pana paunului,
fie folosind numai colorul pe care sint prinse firi-
soarele cu stralucire metalicd. Cind sz spune ca o
muscd are corpul ,,din pdun® {rebuie. s4 se infeleaga
ci are corpul facut din firele din coada paunului,
‘iniregi, in starea lor naturald (fio 28, a)

Cotorul singur ia numele specific de guill (fig. 8.
b). Acelasi nume se dd si unei pojghite de pe cotorul
unei pene mari, desprinsd cu briceagul ; de pilda, de
pe cotorul unei pene mari dintr-o aripa de, gisca,
fiic 8 o). Aceste cotoare, sau pojghite de cotor irr
fasii subtiri, se intrebuinieaza pentru cercuit uneie
corpuri de musie, sau peniru facut corpuri intregi.
Denumirea de ,quill arz avantajul sd desemneze
scurt si precis despre ce e vorba, in afard ca lamu-
reste cititorul literaturii internationale pescaresti ast-
wa unor termeni care rimin altfel obacuri.

Bineinteles, pentru confectionarea mustelor noastre,
ne va trebui o micd provizie din aceste diverse cate-
oorii de pene si fulgi, dupd modelele de muste c&
Grem si realizim. Dacd ne limitdm la citeva tipurf
de muste fard aripi, nu va fi de loc greu sa ne pro-
curam ce ne trebuie. Daca ambitiondm la o colectie:
foarte variati de muste cu aripi va fi ceva mai com-~
plicat, fara indoiala. Dar vom vedea cd ne putem
{otusi descurca, caci baza r4mine cocosul, gdina, po-
lirnichea, sitarul, graurul, gaifa. Cine nu e vindtor
are desigur prieteni vindtori, care vor putea sa-i da-
Fuiasch... cel nutin penele.

Tar penele si fulgii, sd nu se uite, trebuie tinute,
bine seriate, in plicuri de celofan, la addpost de molil.
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Altfel se vor gisi, dupa o vreme, numai cotoarele sau
nimic.

Séd notam cd penele se pot si vopsi. Lucrul e nece-
sar, uneori, peniru unele nuante pe care nu le gasim
in stare naturala. Sint, de pildd, unele tipuri de
miuste prevazute cu un guleras de un anumit albastru-
cenusiu, foarte greu de gisit, cici cocosii cu astfel
«de fulgi sint rari. Pentru ca vopsitul s reuseasca tre-
buie, inainte de toate, sd se indepirteze grdsimea de
pe fulgi; pentru aceasta sc spald cu alcool, sau apa
cu amoniac, sau chiar intr-o baie sdpunati. Vopsirea
se face cu penele in stare udd. Colorantii pot fi cei
pe bazd de ‘anilind intrebuintati de gospodine pentru
vopsirea linei sau stofelor Dar, bineinteles, nu se va
-gdsit direct culoarea care ne intereseazd, ci vor trebui
amestecate diferite culori pind si nimerim nuanfa
cautatd. Sint deci de avut in vedere multe tatondri.
Dar, cu culori de buni calitate, vopsirea e solidi si
durabila.

Credem de folos sd indicim aci culorile si nuan-
tele cele mai des intilnite, ca ,hackle”, la diversita-

~ tea tipurilor de muste artificiale, cit si denumirile
prin care sint desemmnate in literatura si cataloagele
pescéresti, denumiri care incurcd de multe ori pes:
carul neprevenit. '

- Cel mai usor de procurat e hacklul ,rosu®, cu di-
versele nuante de ruginiu deschis, mijlociu si rosu-
‘aprins, apoi cu tonuri trigind spre castaniu, brun-
ruginiu sau brun-ciocolatid. Tot printre tonurile de
rosu intra si cel denumit ,ginger a cdrui nuanti
aduce eu a biscuitilor zisi ,,petit beurre*. Un hackle
foarte renumit e cel desemnat ,cock y bondhu*, ale
carui fire sint negre in lengul cotorului si la virfuri,
iar mijlocul e ruginiu cald. Fiind foarte greu de gésit
e ades fnlocuit cu altul zis ,furnace (vipaie), care
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difera de precedentul numai prin faptul ca n-are vir-
furile firelor negre Se prezintd ca un fulg de culoarea
focului cu o bandi neagra in lungul cotorului.

Sa mai semnaldam hackluri de culoarea ruginii
(,rusty) amestecatda cu cenusiu ; altul de culoarea
aramei (,,brassy”) ; cel zis ,,chinchilla®, care e ce-
nusiu sau roscat pistruiat cu alb : cel de culoarea
mierii, zis ,honey®, care are centrul cenusiu deschis
iar extremitatea fibrelor de culoarea mierii lichide,
unul din cele mai greu de procurat.

Vom face o mentiune speciald pentru hacklul zisy
,badger* (viezure) peniru ca intrd in alcdtuirea
unei muste de mare randament 1in apele noastre :
musca zisa ,,Baxmann®. E un hacklu negru sau ce-
nusiu foarte fnchis si cu virfurile firelor albe. Cine
giseste un cocos avind acest hacklu si nu .sovdie
sa-1 cumpere ! j

Printre cele mai greun de procurat sint si hackluri
cenusii, mai ales in nuanta cenusiu-albastru, de ga-
sit aproape exclusiv la o rasi de cocosi, zisi de
Andaluzia. Am mai amintit ¢ pescarul e obligat sa-st
vopseasca, alti fulgi, albi sau cenusii, pentru a ajunge
la aceasti nuanti., Musca foarte cunoscutd si mult
intrebuintatd la noi, zisa ,Blue Upright®, cere toc-
wmai un astfel de hackle; obisnuit se vinde cu un
hackle albastru-cer, inadmisibil.

Se intrebuinteazid si fulgi negri, albi, galbui.

Giinele dau aceleasi culori, dar cu fulgi moi si
ou coloritul mult mai sters. Dupd cum s-a mai amin-
{it se folosesc ca hackle si fulgi de la diferite alte
pésiri, mai obisnuit potirnichea, sitarul (vezi fig. 7,
¢. d), graurul, porumbelul, gaita, gdinusa de apa,
sturzul ete. :

E) Materiale pentru corpul mustelor. Se intilneste
aci o foarte mare diversitate, dar, de fapt, pentru
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anustele de vz curent, aceasta mare diversitate se re-
duice la foarte putin. Vom trece insa in revistd ma-
jeritatea posibilitatilor.

S-a pomenit ceva mai sus ca unele corpuri de
smuscéd se fac din chiar afa de montaj, aleasa de cu-
loarea potrivitd.

In afard de aceasta, corpurile de musca se fac din
fmatase, din 1ind, din ,,quill, din tei gradinaresc, din
{ir de pand de paun, din par de cal, din cauciuc, din
fire de bland a diferite animale, din fir de aur sau
argint etc. S& dam citeva indicatii despre fiecare.

Mdtasea naturald (din cea vinduta in scul) e de
uz curent pentru foarte multe si foarte bune corpuri
de muste. De semnalat un mic defect: uda, matasea
isi schimbi putin culcarea, care se inchide nitel. Nut
& mare lucru, dar cine vrea si mentind culoarea
exacti n-are decit sd acopere corpul cu putin lac
celulozic incolor si transparent.

Lina, din cea peniru tricotat, brodat sau din cca
netoarsd, dupd modelul mustei, dd un foarte bun ma-
terial pentru corpuri. Se vopseste, de altfel, usor. Nu
schimbd culoarea cind e udéd, Foarte multe muste au
<orpul din lina.

Quill. Corpurile din quill sint tipice pentru unele
modele de muste. E mai delicat de lucrat decit lina
<au matasea, Sfatuim sd fie intrebuintat " in staie
umed4, cind devine mai suplu la infdsurat. Se intre-
buinteazd in stare nalurald sau vopsit. Am amintit
imai sus ci sub numele de quill se intelege fie coto-
1ul de fulg, fie o pojghitd scoasd de pe un cotor de
pani mare. De avut in vedere ca intrebuiniind un
quill in stare de cotor, acest cotor are, obisnuit, o
lalure mai inchisd, mai negricicasd; deci, dupa
sensul in care o infasurdm pe cirlig, va rezulta un
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corp negricios sau alb, dupd cum partea negricioasa
e vizibila sau nu.

Cotorul de quill — de pdun, de pildd — se obtine
razuind cu o lama firele de pana, san, dupd o baie
in apa caldd, trecind cotorul intre unghii (fig. 8, b),
Pojghite in fisii de quill se obtin de pe cotorul pene-

" lor mari din aripd de giscd, curcan alb, lebdda etc..
' cu briceagul sau o lama de ras (fig. 8, c).

" Teiul grddindresc, in fisii inguste, dd corpuri de
" muscd foarte bune, de o culoare greu de obtinut alt-
fel. E usor de lucrat, ieftin, nu-si schimba mult cu-
lcarea in apd. Se poate si vopsi. :

Pdrul de cal e un excelent material pentru corpuri.
Parul alb din coadd de cal dd corpuri de o transpa-
rentd si luciu fcarte apropiat de aparenta umor tru-
puri de larve sau muste. Se poate si vopsi, dar nu cu
wsurintd. Vopsit in doud culori, sau o singuréd culoare-
ce merge degradindu-se in lung, parul de cal inga-
duie obtinerca in modul cel mai simplu a unor
corpuri nuantate in lung, intrebuintind un singur fir.

Cauciucul e intrebuintat destul de rar, desi poate da
corpuri cu un foarte bun aspect. Se pot intrebuinta

Clisii inguste tdiate din ménusi vechi folosite de chi-
furgi; se gisesc astfel de ménusi in diverse nuante,
imergind de la brun la alb. Foarte usor de lucrat.

Bland. Par de iepure, de veveritd, de cirtita, de:
soarcce de api.. pind la pédr de urs si focd. Cunoss
cuta musca ,,Hare's Ear®, de pilda, e dintre modelele:
icestea facute cu blani (de ureche de iepure). Mon-
{area corpurilor cu blana prezintd unele complicatii.
Vom indica la locul potrivit procedeul cel mai sim-
plu peniru aceasti intrebuinfare.

Fir de aur si argint. E vorba de un fir sau o figie:
fngustd (cum e ,beteala* mireselor), metalic, galbeix
Lau alb. Se giseste la ceaprazari. Se fac corpuri in-
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trecrl din acest material, dar principala intrebuintare
o are la cercuirea corpulm cit o spirald metalica lu-
citoare, procpdeu de uz curent pentru foarte multe
modele de muste. E un material important, des in-
trebuintat. Vom vedea mai departe cum se cercuiestd
corpul’ cu acest fir.

F) Material pentru ,,coada“ mustelor. Sint unele
modele de muste la care se figureazd, in prelungirea
corpului, acele fire fine, ca un fel de coadd, existente
la musca naturald si numite . Gerels. Aceasts coadi
are o deosebitd importantd la mustele plutitoare (o
chestiurie de finuta mustei la suprafata apei), dar
incomparabil mai putin insemnatd pentru tipul mus-
telor scufundate de care ne ocupidm aci, Cind vrem
sé reproducem insd, cit mai fidel, o insectd preva-
zutd cu acei ,cerci®, va trebui si tinem seama de
ei la confectionarea ‘artificialei. Se fac din fire scoase
dintr-o pand, sau din par. Se gdsesc in literatura
pescdreasca controverse intre sustindtorii pérului de
urs sau de focd, si partizanii firului din pani de
fazan sau bibilicd. Pentru mustele noastre sfatuim
pescarii sd simplifice toata chestiunea intrebuintind,
fa orice muscd seufundatd, fire dintr-un hackle rigid
de cocos, in culoarea potrivitda modelului. Afirmam ca
e o solutie nu numai practica, dar si intotdeauna
buna. Vom vedea mai departe cum se aplicd aceastd
coadd la corpul mustei

G) Lac celulozic. Atit pentru intdrirea si asigura-
rea nodului final cu cars se termina confectionarea
mustei, cit si pentru ldcuirea unor corpuri de muscd,
e foarte indicat si intrebuintdm putin lac celulozics
Acest lac se giseste st in comert (gen ,,Pantocol*)y
dar 1l putem prepara moi. Se dizolva bucatele de ce-
luloid alb si transparent in parti egale de acetona si
acetat de amil. Dizolvarea iine vreo 48 ore, agitind
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din cind in cind. E de obtinut un lichid de consisten{a
glicerinei. Dacd e prea gros se adaoga lichid ; daca
e prea subtire se adaogd celuloid. (Proportia e cam:
de 5 gi celuloid pentru 100 cmec lichid). Ca celuloid
se poate folosi cel al filmelor fotografice dupa ce s-a
inlaturat, prin apa fierbinte, gelatina de pe ele. Sa
notdm ca unele filme fotografice se dizolvd numai im

acetat de efil.

Cu aceasta am terminat revista sculelor si mate-

‘rialelor necesare. S-ar pare, tot pomenind cind de

par de urs, cind fir de pend de bibilicd, ¢4 pescarul
nu se va descurca niciodatd. De fapt, daca stim s&
ne limitdm la clteva muste utile, fard aripi, atunci
citeva cirlige, putind métase si citeva pene vor fi
foarte suficiente. S nu se uite cd mustele fara aripi,

simple de ficut, sint sigure de sticces nu numai ca

confectie, dar si la riu, oriunde. Cu acest tip de
muste vom incepe deci mestesugul nostru de fabri-
canti. Dar penirucd sint unele principii generale,
tare se aplica la orice fel de tip de muste, sd termi-
nam ntii cu aceste cunostinte generale.

CUNOSTINTE GENERALE

A) Noduri. De fapt, un singur fel de nod ar fi su-
ficient. mai ales la inceputuri. Vom indica insi si un
yiiod final* foarte bun, foarte sigur si util de stiut.
Vom detalia deci doua noduri: 1) nodul simplu, in-
frebuintat in timpul montajului, — sau, facute mai
multe unul peste altul, servind drept nod final, si 2)
nedul final, de facut dupd terminarea montajului, unt
nod care nu se poate nici desface, nici sldbi, oricit
§.ar intrebuinta acea musca.

1) Nodul simplu. La drept vorbind acest nod e un
lal, un fel de jumitate de nod. S3 spunem c# intre-
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buintarea aceslui nod in timpul montajului nici nu
< invederata de multi practicieni. In adevar, cind in
{impul montajului trebuie sd lasdm din mind ata de
montaj ca sa facem altceva, se poate foarte bine imo-
biliza ata prinzind-o cu unul din clestisorii despra
care am pomenit, care o va {ine inlinsd sub greutatea
lui, impiedicind desfasurarea spirelor de atd invir-
tite pesie cirlig. Gasim insd ca e mull mai simpl,
- mai practic si mai solid pentru intregul montaj, sa
facem un nod simplu cind pardsim din mina ata de
anontaj. Putem chiar, atunci, sd departam afa lateral
l4sind astfel un spatiu liber sub cirlig pentru alte in-
fasurdri, fixind provizoriu ata oblic de un ac sau in
dispozitivul g din fig. 3.

Acesi nod se poate face astfel : tinind ata intinsa
cu mina dreaptd, pun ardtdtorul si degetul mijlociu,
aldturaie, de la mina stingd, pe atd si deasupra de-
gelelor de la mina dreaptd; indoi ata cu mina dreaptd

{recind-o peste degetele stingi, care apasa si ele acum |

pe atd ca s-o tie intinsd ; duc cu mina dreapta ata
spre cirlig si trec ata peste cirlig; s-a format astfel
o bucld lungi in curba céreia sint degetele de la
snina stingd ce mentin tensiunea atei; aduc ata tre-

culd pe dupd cirlig, cu mina dreaptd, pina in drep-

{ul degetelor stingi; degetele stingi prind ata adusd |

de mina dreapid, care e acum liberata; degetele |

stingi mentin firele intinse ; cu mina dreapta iau sula
sau un ac, il bag in bucld sub degetele stingi, si
apis pe bucld ; degelele stingi, tot {inind firul daruit
de mina dreapts, le scot din bucla; trag cu acestd
degete de firul bine apucat acum si cu degetul cel
mare sting ; bucla se stringe lunecind pe cirlig ; in-
fovdrdsese cu sula stringerea bucle! pind la cirlig ;
bucla s-a strins, potrivind-o cu sula exact unde vreatt

s4 fie nodul ; scot sula; string nodul. Aceasta hmg@
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Sexplicatic, necesard,
in scris, se lraduce
in fapt la citeva se-
wcunde luate de niste
| fniscari foarte simple.
ce se pot deduce din
wratarile fig. 9.
B 2) Nodul Jinal.
‘Foarle multi pracli-
‘cieni si chiar [abri-
canti termina monta-
ful facind 2—3 no-
duri simple la rind,
‘nul peste altul, si
consolideaza apoi cu
lac celulezic. De fapt
‘6 foarte suficient.
Pentru cine dorestle
insda un nod foarte si-
pur, fara posibilitate
“de desfacere in timpul
intrebuintdrii mustei,
“poate adopta urmato-
rul procedeu :

Tin ata intisa intre
‘doua degete de la
imina dreapta, cam la
4 cm sub cirlig. Tot
pe acest fir asez si
inelarul minii drepte,
¢it mai jos, sub dege-
tele de mali sus. Trec
mina stinga peste

Bz,
|
|

‘ S Fig. 9. Nod simplu
menghind si apuc cu a, b, ¢, d) faze din executie
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doua degete capatul firului ce spinzurd sub ine-
lerul drept. Inconjur cu firul inelarul drept si aduc
firul in sus de il proptesc de cirlig, aldturi de firul
ce spinzurd in jos. Tinind intins acest capat de pa
cirlig cu mina stinga, 1l inclin spre stinga. Cu firul |
tinut intre degetele miinii drepte fac o infasurare
peste cirlig si peste firul inclinat tinut de stinga. Amt

prins astfel sub o spird firul fnclinat si l-am imobi-

lizat. 1i dau drumul din mina stinga, care devine

libera. Cu aceastd mind apuc firul tinut de mina

dreaptd, aproape de degetele acestei miini, si fac
0 noud spird peste capatul inclinat si cirlig. Tot aga, |
cind cu mina siingd, cind cu mind dreaptd, devenite
pe rind libere, fac incd vreo 4 spire, mergind Spré |
stinga. Trec acum sula seu un ac in bucla ramasa si |
mentin bucla intinsd cu sula. Cu mina stinga trag
incet de capatul inclinat el firului, spre stinga. Bucla |
se micsoreazd din ce in ce, petrecind-o mereu cu sula

care o tine intinsi. Cind sula a ajuns lingd cirlig, o |
scot si string nodul. |

Fdra indoiald cd nu e nimic mai plicticos si mai
ingrat decit explicarea unui nod in scris. Din feri-
cire, e mult mai simplu de fdcut decit de falmacit.
Fig. 10 va usura intelegerea.

B) Pregitirea unui hackle. Reamintim ca un
hackle e fulgul din care se face ,parul®, gulerasul
zbirlit al mustelor. Un hackle nu se infdsoard pe cir-
lig asa cum e pe pasdre, ci trebuie pregétit. :

1) Ludm un hackle de culoarea si de dimensiunile
potrivite. Tinindu-l de mijloc cu degetele miinii stingi
tiiem cu foarfeca, de-a lungul cotorului, pdriile de |
jos, cu puf, pind la firele rigide ale penei. Vezi fig. |
il o =i b ‘

2) Tinem acum acel hackle de extremul virf, cu
doud degete de la mina stingd sau cu un clestisor. |
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Cu degetul aratator si cel mare de la mina dreaptd
sirinse usor peste hackle trecem, in” lungul cotorului,
de sus in jos, adicd in rdspdr. Firele se despart si se

a 7

Fig. 10. Nod final
(2, b, ¢, d) faze din executie

fiseaza sbirlite, perpendicular pe cotor (fig. 11 c¢). In
fdceastd stare zbirlitd se va infdsura peste cirlig
pentru a obtine gulerasul mustei.
'3) Uneori intrebuintdm numai o jumdtate: de
llackle, pentru a obtine o musci ,,mai rard in pana“.
"I acest caz indepirtim firele de pand pe tot lungul
linei parti a cotorului (fig. 11 d), Restul operatiunilor
0a mai sus. Cind vrem sd 'avem o musca rard in par
0 preferabil sa intrebuintdm o jumédtate de hackle, cu
fire sd facem mai multe infasurdri pe cirlig, decit un
llackle intreg facind cu el prea putine infdsurdri, caci
Il acest caz musca nu va fi solida.

4) Alegerea lungimii unui hackle depinde, se inte-
l6ge, de lungimea cirligului si de modelul mustei,
Lifimea unui hackle, in principiu, nu trebuie sd de-
Pdseascd, prin firele cele mai lungi din o singurd
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parle a cotorului, Jungimea cirligului de la ochi pina
la inceputul curburii. Deci latimea totala a unui ha-
ckle (de ambele parti ale cotorului) va fi cam de
douad ori lungimea ochi-curburé.

C)' Sensul infisurdrii pe cirlig. Infdsurarile pe

Fig. 11. Pregdtirea unui fhidckle
a) hackle in stare naturala; b) s-a taiat puful;
¢) s-au zbirlit firele; d) jumatate de hackle

cirlig ale atei de montai, matasii pentru corp, alcf

vnui hacke etc., le facem cum ne e mai la indemind
sau dinspre mine peste cirlig (deci dinainte spré
inapoi), san invers, din spatele c1r11gu1u1 spre ming
(deci dinapoi spre inainte). Gasim cd e mai usor i
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comod primul procedeu ; dar fiecare va proceda cum

ii vine mai bine.

‘Dar trebuie si subliniem un amanunt care are im-
portanta, cu privire 1a infasurdri, cind cercuim un
corp de muscd cu un fir de alty culoare sau cu un
Jir metalic. Atunci e absolut nNecesar sd facem spiralelg
infdsuririi de cercuire in sens ingers de cum am fi-
*cut infdsurdrile pentru corpul mustei. Asa dar: dacj
corpul l-am ficut infdsurind métasea dinainte spre
inapoi, cercuirea spirali cu fir metalic o vom face

- infasurindu-1 dinapoi spre inainte. Trebuie retinuf

acest amanunt. Altfel cercuirea ny se detaseazi bine

peste corpul mustei,
Sa addogdm ci atunci

cind vom spune ci infi-

suram spre. stinga, insemneazi ci vom merge cy
spirele cdtre curbura cirligului, iar cind vom spune

cd infdsurdm spre dreapta,

inseamnd ci vom merge

cu infdsurarea catre ochiul cirligului.
Inzestrati cu toate aceste cunostinte de mai sus,
simple dar necesare, putem trece acum la practica

realizarilor.
Am spus ci vom incepe
ler fard aripi.

C. 3. — Muste artificiale

prin confectionarea muste-



CAPITOLUL Il
CONFECTIONAREA MUSTELOR

1. MUSTE FARA ARIPI

A) Musca simpla.

Ne propunem si facem modelul cel mai simplu po-
" sibil : o musca fard aripi, fara coada, fara cercuire
peste corp, iar corpul realizat din chiar afa de morn-
taj. v

1) Ne asezdm, in lumina buni, in fata menghinei,
falcile menghinei fiind la dreapta noastra. Luam uf,
cirlig — pentru inceputuri, preferabil miai mdricel, da
pildd Nr. 4 — si il fixam bine intre filcile menghinei.
Cirligul se prinde in menghini de curburd, fierul cir-
ligului orizontal, virful dedesubt, ochiul la dreapta
noasira. Vezi fig. 12. (In cele ce urmeaza conside-
r5m cd pescarul e ,dreptaci®.) :

9) Taiem din ata de montaj o lungime de vreo 30
em, de culoarea ce dorim sa aiba corpul mustei. Ce-
ruim un capat pe vreo 3—4 cm.

3) Apucdm capitul ceruit cu dous degete de la
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mina stings si-1 sprijinim pe corpul cirligului, capi-
tul spre curburi (fig. 13, a). Tinind ata de montaj
intre degetul mare si ardtatorul miini drepte trecem
ata bine intinsi peste corpul cirligului, cam la 3 mm
de ochiul cirligului. Am prins astfel sub o spird ca-

patul de atd inlins pe cirlig (fig. 13, b). Continuim

Fig. 12. Fixareq cirligului in mengfing
Prins de curburd, orizontal, virful in jos

'sa infasurdm, cy spire aldturate, ata, cu mina dreapta,

~ peste capdtul intins pe cirlig, mergind spre stinga,

adica citre curbura cirligului (fig. I3, c). Dupi vreo
9 spire ne putem opri — si tdiem cu Tfoarfeca (cu
mina stingd), ras, capdtui ceruit neacoperit de spire,
Iti timpul acestei operatii cu foarfeca afa de montaj
am tinut-o intinsi cu mina dreapta ; dar o putem imo-
biliza, intinsj, prinzind-o cu un clestisor care spin-
zurd de ea, sau, incd, am ficut un nod simplu |
procedind cu clestisor say nod ne liberdim mina
dreaptd pentru foarfec.

4) Continuim si infadsurdm ata de montaj spre
stinga, peste cirlig, cu spire bine aldturate si regiu-
late, pina Ia inceputul curburii. Ajunsi la incepuful
Curburii, ne intoarcem inapoi, tot infdsurind, spre
treapta de data aceasta, cu spire aliturate si regu-
lite, neincilecate. Ajunsi de unde am plecat, ne oprim
§i facem un nod simplu. Corpul mustei e gata. Dar,
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" bineinteles, dacd dorim
gros yom continua cu in
poi, pind la grosimea doritd. Da

Fig. 13. Fixarea atei de montaj pe

cirlig

a) tinuta atei la inceput ;

b) prima
¢)  con
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spira care o fixeazd ;
tinuarea infasurarii.

ca corpul mustei sa fie mai
fasurarile, spre stinga si ina-

r ultima infasurare va
trebui si se termine,
intotdeauna, la locul
de plecare, spre o-
chiul cirligului.

5) Luam  un ha-
ckle de dimensiunil
potrivite si preparat
asa cum am finvatat
mai sus. Il asezdm

"cu doud degete de la

‘mina stinga cu colo-
rul dezgolit pe cir-
lig, wvirful fulgului
spre dreapta si cu
partea internd, mai
matd, spre noi. Apu-
cam iar firul de mon-
taj cu mina dreapta
i infisupdm citeva
spire peste cotor, la
tniltimea  primelon
fire de hackle (fig.
14). Facem un nod
simplu. Ne asigurdm
printr-o {ractiune in
sus — simtitd dar nu
brutald — ci fulgul
e bine fixat. Taiem
cu foarfeca partea de
cotor inutils, lingd
punctul de fixare.

6) Prindem 3—i




mm din virful fulgului cu un clestisor si infasu-
ram fulgul in capul corpului mustei, firi si ne
apropiem prea mult de ochiul cirligului, ca si
nu-1 astupdm si sd avem loc pentru nodul final ;
ochiul cirligului trebuie si rdmind = intotdeauna
degajal printr-un spatiu de 1—2 mm. Facem atitea
infasurdri de hackle cit vrem si fie de »Stufoasd“
musca. Avem grija sd infasurdm hacklul cu partea
lucioasd (externd) spre ochiul cirligului. Avem grija
ca firisoarzle de hackle sd se aseze perpendiculare pe

Fig. I4. Fixarea unui hackle pe cirlig

cirlig ; dacd am célcat cu cotorul peste unele firisoare,
ne intoarcem fnapoi cu infisurarea ca si le degajim,
Avem grijd ca infisurarea si fie regulati, mentinind
mereu fulgul bine intins printr-o tractiune simtits, dar
nit exageratd. Spirele de hackle trebuie sd fie bine
strinse. Avem griji ca toati infisurarea de hackle
sa se facd ldsind mereu afa de montaj la dreapta
infdsurdrii de hackle. (Aci prinde bine dispozitivul g
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fig. 3 care fixeazd afa, oblic, degajind dedesubtul cir-
figului si mentinind ata la dreapta.) Cind am termi-
nat de infasurat fulgul il ldsdm si spinzure in jos

sub greutatea clestisorului (fig.
7) Reludm ata de montaj, o

Fig. 15. Dupd infdsurarea tnu
hackle

Infasurarea a ldsat ata de montaj
la dreapta

1i5)

trecem pe sub clesti-
sorul care tine fulgul
inting, si o trecem la
stinga fulgului. Fa-
cem cu ata de mon-
taj vreo 4 infdsurdri,
cu spire bine strinse,
peste capatul de fulg,
intre gulerul zbirlit
ce am obtinut si o-
chiul cirligului (fig.
16). (Aminlim ca in-
fisurarea’ hacklului
s-a facut spre ochiul
cirligului.) Fixam
astfel bine cotorul de
hackle ramas, de cir-
lig. Facem un nod
simplu. Taiem cu

foarfeca —- sau TU-
pem printr-o smuci-
fura  seaca —  exce-

dentul de hackle. Fa-
cem nodul final sau
3 noduri simple la
rind, unul peste al-
tyl. Consolidam  no-

dul cuso micd picdturd de lac celulozic. Musca noa-

strd e gata. ol

Afirmim cd e mai simplu de facut decit de explicat
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Singurd infasurarea corestd a hacklului cere putind
~ indeminare,

~ Sd nu se creadd de fncepitor ci acest mode] atit
~ de simplu de musci e doar un exercitiu introductiv la
- mestesugul nostru de constructori de muste artifi-
. ciale. Cunosciterii vor recunoaste in acest tip o serie
- intreagd de muste cu o reputatie bine stabilitd. S4 ci-

_ - 6. Fivarea [inald a unui hackle
2) afa de montaj a trecut la stinga cleslisorului :
b) fixarea finala S

im aci numai foarte apreciatele Baxmann, Potirniche
Schisd, Orange spider, cundszute de toti pdstravarii -
ale cdror corpuri se pot face din’ ata: de montaj.
torul va gidsi la capifolul wFormule de muste 4-
liintele necesare asupra culorilor pentru - trup: si
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felul de hackle de folosit pentru confeciionarea lor s
a altora. '

B) Muscad fard aripi cu corp de mitase, cercuit cu
fir metalic, si coada.

Tnvatdm cu acest model aproape tot mestesugul ie-
cat de confectionarea mustelor fira aripi. Vom ve-
dea ci nu prezintd nici o greutate.

1) Cirligul in menghing, ata de montaj ceruitd la
un capit, prinderea atei de montaj de cirlig prin citeva
spire, taierea capitului ceruit excedent, asa cum amn
invitat la primul model de mai sus.

92) Dupa primele 4—5 spire, un nod simplu. Ludm
9— 3 fire lungi si rigide tdiate dintr-un hackle de
cocos de culoarea doritd pentru ,coada* mustei. Le
asezam: aldturate pe corpul cirligului, unde le menti-
nem cu dous degete de la mina stingd. Reludm ata
de montaj si continudm sa infdsurdm spre stinga, cdl-
cind peste firele aceste de hackle. Aceste fire vor (re-
bui, bineinteles, sa aibd lungimea necesard ca sa de-
piseascd curbura cirligului, sau nu, dupa cum cere
modelul respectiv al mustei ce construim. Putem, la
nevoie, cistiga in lungime fixindu-le de cirlig mai
cilre curbura. Dupi citeva spire care le-au fixat, fa-
cem un nod simplu (fig. 17, a).

3) Luim vreo 10 cm de fir metalic, de pildd aurit,
il asezdam cu mina siinga pe cirlig. Reluam ata ds
montaj si fixdm si acest fir metalic prin citeva spire,
tum am ficut si pentru coadd. Un nod simplu sau
lasim ata de montaj sd spinzure sub greutatea unui
clestisor (fig. 17, b).

4) Luim un fir de métase de vreo 15—20 cm, de
culoarea doritd pentru corpul mustei, si, foarte putin
tnainte de inceputul curburii cirligului, il fixdm si pe
‘el cu citeva spire de atd de montaj, asa cum am facut
pentru coadd si firul metalic. Lisam si spinzure ata
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de montaj sub greutatea unui clestisor. Taiem cu
foarfeca, ia locul fixdrii de corpul cirligului, partile
ce depdsesc din firele de coadd, fir metalic si mitase
colorata (fig. 17, c).

5) Reludam aja de montaj si revenim cu ea, inid-
surind spre dreapta, la locul de unde am plecat la

3
A

inceput. Un nod simplu.
6) Parasim ata de montaj (de care atirnd un cles-
" tisor sau [ixata oblic spre dreapta in dispozitivul de
fixare). Luam firul de matase coloratd. Facem cu el
citeva spire spre stinga, spre a ajunge pind la ince-
putul curburii cirligului. In timpul acestei operatii
mentinem cu doua degete de la mina stinga firele de
,coada® in axul cirligului, ca sd nu devieze inir-o

Fig. 18. Infdsurarea maldsii

parte sau sub citlig. (Daca treceti matasea pe deasu-
pra firelor de coada ele vor sta in jos; daca treceti
matasea pe sub firele de coadd ele vor sta ridicate ;
daca treceti matesea intre firele de coada vor sta des-
pdrtite ; depinde de tipul de coadd ce doriti 33 aveti
o datd musca terminata.)

Dupa ce ati ajuns cu malasea la inceputul curburii,
reveniti cu ea spre dreapta, cu spire regulate si ala-
turate (fig. 18). Ciad ati1 3juns 'lingd ata de montaj
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fixafi cu aceasta mdtasea prin citeva spire. Un nod
simplu. Tdiati matasea excedent.

7) Ludm firul metalic si-l1 jnldsurdm spre dreapta
in sens invers dz cum am. infisurat mitasea, intr-o
spirala regulatd peste corpul mustei (fig. 19). Daci
luerdm cu ua fir metalic Jat, ateitie ca de la incepuf
sd fie pus pe lat, nerdsucit. Spirala cu care cercuim
corpul mustei poate avea infdsuridrile mai distantate

Fig. 19. Cercuirea cu [ir metalic

u mai apropiate, dupa cum vrem, dar vom veghea
fie regulat distantatz. Cind ajungem cu firul me-
talic linga ata de montaj oprim infisurarea si fixam
firul metalic prin citeva spire de ald de montaj. Un
tcd simplu. Tdiem excedsntul de iir metalic. Corpui
mustei e terminat. i
8) Ludm un hackle potrivit si pregatit cum am fa-

<
sa

-vatat. Il [1xdm la capul mustei cu citeva spire, asa

cum am Invatat, si il infasurdm in jurul cirligului cum
am facut si la primul {ip de muscé. Fixare finald, nod,
consolidare cu lac. Musca e fernunatd.

Cind vom fi ajuns s reusini in mod muliumitor a-
cest tip .de muscd, ceea ce nu e greu, putem face fata
la o muliime de modele de musle cunoscute, cu sau
fard coada, cu sau fard cercuire pe corp.
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. C) Muste cu hackle suplu. — Montaj spaniol.

Aci nu avem de invatat decil un fel deosebit de a
fixa hacklul. :

Sint unele tipuri de muste scufundate facute cu un
hackle suplu de g#ind, de potirniche etc., care in loc
i stea sbirlit ca un guler, este aplecat peste corpul
mustei. La ‘aceste modele hacklul se pune si se fi-
xeazd de cirlig prin virful lui, in loc si fie prins de

Fig. 20. Fixarea unui hackle suplu
Fixarea se face de virf

coada cotorului (fig. 20). E recomandabil, la sfir-
situl montajului si inainle de a face nodul final, s&
infasurdm citeva spire din aa de montaj peste capul
smocului de hackle, ca sd-1 aplecdm si sa fie men-
tinut culcat - peste corpul mustei.

S# mentiondm tot aci o altd mefoda de a obfine fi-
rele de hackle culcate peste corpul mustei, indiferent
daci acel hackle e suplu sau rigid (dar de obicei rigid
in acest montaj). E asa numitul ,,montaj spaniol”. 1y
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| acest montaj nu se mai infasoara fulgul intreg peste
cirlig, ci se iau numai firele de hackle, tdiate de la
rid4cind lingd cotor, iar aceste smocuti de fire se
asazd in lungul si in jurul corpului mustei. Binein-
teles, mai rare sau mai dese, dupd cit vrem sa fig
musca de stufoasi. Fixarea firelor se face prin citeva
spire de atd de montaj irecute peste ele, in capil
mustei (fig. 21). Sint unele tipuri de muste care nu
se fac decit cu acest fel de montaj al firelor de hackle:

Fig. 21. Hackle in ,montaj spantol”

De pildd mustele Pallareta.

D) Muste cu corp de blana.

Sint modele de muste cu corpul de bland, cercuite
sau nu. Indicdm mai jos procedeul cel mai simplu,
dupi pdrerea mnoastrd, pentru a incorpora aceastd
bland montajului.

S# luidm ca temd confectionarea unei muste cu corp
blinit, cu coadi si cu guleras ‘de hackle. e

1) Fixim cirligul in menghind, ceruim aa de moa-
taj pe toatd lungimea ei, o fixdm de cirlig, facem
citeva spire, tdiem excedentul, prindem firele de
coadd”, asa cum am finvatat mai sus, revenim

ha)
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la punctul de plecare cu ata de montaj, facem un
nod simplu. -

~2) Ludm o mici ciupiturd de par din blana ce in-
trebuin{dm ; intindem parul in palma stingd. si cu
doud degete de la mina dreaptd trecem peste par, asa
ca sa facem din el un mic sul subtire si lunguiet.
Luam acest mic sul cu doud degete de la mina stinga
si ii alaturam un capdt de corpul cirligului, alaturi de
tot de ata de montaj ce spinzuri cu clestisorul de eal
Mentinem cu ardtitorul sting micul sul de blani pe

Fig. 22. Bland aldturata ajei de montaj

cirlig. Apucdm intre degetul mare si arititorul de ia
imina dreapt, in acelasi timp, ata de montaj si. sulul
de bland ce spinzuri lingd ata de montaj, tinut pe
cirlig de aratatorul sting. Rasucim acum, de la dreapta
spre stinga, blana si ata intre cele doui degete ala

46



i

miinii d.‘epte Rasucim, in acelas sens, pina ce blana

si ata '1p1c1oasa au format un fol oarecum omogerl,
Un fel de fus pdros ce se tine de ata de montaj (fig.

22). Acest fus odata obtmuf il 1nfa§uram peste cirlig
ca orice alla m‘asurale pma ‘aproape de mcepumf
curburii cirligului si apoi inapoi la punctul de plecare.
Oprim. Nod SImplu Corpul mustsi e terminat.

3) Montim fulgiil de hackle asa cum am invatat
(hackle rigid sau suplu), infasurdm, fixam hacklul,
rod final, tdiem excedentul, consolidim cu lac. Musca
e gata.

E) Muste de tip ,,Palmer.

Printre cele mai reputate muste figureaza fard in-
doialda si tipul ,palmer®, care sint niste muste cu
corpul oarecum ,,paros®, acest aspect obtinindu‘se nu
prin bland, ci prin fire de hackle. Deci hacklul for-
‘meaza nu numai gulerasul zbirlit din capul mustei,
dar, infdsurat in spirald peste corpul mustei, da si
aspectul ,,paros‘.

Pentru mustele scufundate sint de avut in vedere
doud cazuri: a) montare cu un singur hackle, cind
la gulerul si pe corpul mustei avem o aceiasi culoare
de hackle, si b) montare cu 2 hackle, cind gulerul e
de alta culoare decit firele de hackle ale corpului. Le
vom vedea pe rind.

a) Montaj cu un singur hackle (fig. 23).

Ne propunem sa facem o muscd ,,palmer* cu corp
din ,,paun®, cercuit cu fir de aur.

1) Fixdm cirligul in menghina, ceruim ata pe toata
lungimea, o prindem de cirlig cu citeva spire, dupa
cum ‘am invatat. Un nod simplu.

2) Fixam de cotor un hackle ales destul de lung
ca sa poatd {i infdsurat si peste corpul mustei. Fixa-
rea dupa regulile ce cunoastem. Dar observati cid am
fixat acum hacklul inainfe sa fi facut corpul mustei.

47



3) Infasurdm ata de montaj, in spire regulate, pina
spre curbura cirligului, unde fixam 3 fire de pand de
paun. (E vorba despre acele fire care inconjoara
,‘,‘,ochml“ penelor din coada paunului si despre care

s-a vorbit 'anterior.) Fixim cu ata de montaj si firul
metahc aurit. Tdiem partile inutile ce depasesc in
punctele de fixare. Revenim cu ata de montaj de unde
am plecat. Un nod simplu.

ota e m unh]j

Fig. 23. Montaj ,palmer® cu un singur hackle

4) Ludm firele de pdun si, ajutindu-ne cu amin-
doua miinile, le infasuram impreund peste cirlig, spie
dreapta, pina ajungem la ata de montaj; revenim cu
penele de pdun la curburd si apoi inci odatd pind la
‘ata de montaj. (De cite ori facem acest dute-vino de-
pinde de grosimea ce dorim sd ddm corpului mustei.)
Fixam penele de paun cu citeva spire de atd de moen-
taj. Un nod simplu.

5) Infasurim hacklul dupi cum am invitat ca si
facem gulerul, atit cit dorim de stufos. Restul penei de
hackle o infdsuram acum, in spirald cuprinzind vreo
4—6 1invirtituri, de-a lungul corpului mustei. Veghem
ca spirele sa fie regulat distantate. Ludm seama ca
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» firele-hackle si se aseze drepte, perpendicular pe
* corpul mustei. Ajungem astfel, cu ultima spird, la

12

curbura cirligului. Mentinind intinsd pana de hackle
(cu clestisorul sau cu mina) ludm firul metalic,
fixdim pana de hacklé cu citeva spire ale dcestul fir
metalic, spre curburd si tdiem surplusul de hackle
ce spinzurd inutil.

6) Infisurim in spire regulate firul metalic pentru
cercuirea corpului mustei, spre dreapta, pe locurile la-
sate libere de infasurarea hacklului. (S4 nu se uite
scnsul invers al cercuirii, dupa cum am invatat ante-
rior.) Ajunsi cu firul metalic lingd ata de montaj, il
fixam cu citeva spire ale atei de montaj. Nod simplu.
Aducem ata de montaj in fata gulerasului si facem
nodul final. Tdiem capetele inutile. Consoliddm cu
lac. Musca e gata. ’

b) Montaj cu 2 hackle (fig. 24).

Se va intrebuinta, dupd cum am spus, cind gulerul
de hackle e diferit ca culoare de hacklul care se in-
fasoard peste corpul mustei.

" 1) Fixarea cirligului, ceruirea etc., dupa cum stim.
Fixam hacklul destinat gulerului dupa cum s-a aratat
inai sus.

2) Facem corpul mustei ca la modelul de mai sus,.
<t un singur hackle.

3) In capul corpului mustei fixam acum si hacklul
destinat s3 infdsoare corpul mustsi, si anume, cu vir-
ful indreptat catre curbura cirligului (fig. 24). Cer-
cuim cu acest hackle corpul pind la curburd, unde ii
fixsm cu firul metalic, cum am fdcut si la primul
imodel. -

4) Cercuim corpul mustei cu firul metalic, dupd
regulile cunoscute, si il fixdm cu ata de montaj, ca
la primul model.

5) Facem gulerul cu hackiul respectiv si il fixam
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dupd cum stim. Tdiem partile inulile. Nod final. Cor
solidarea cu lac. Musca e gata, 1

NOTA. Cele doud pene de hackle previdzute pentril
acest tip se pot fixa la cirlig in mai multe feluri : i
dorma de V, fixate in acelasi timp lingd ochiul cirli
gului, — sau hacklul destinat corpului e fixat pri

y
|

P
£

Fig. 24. Monlgj wpalmer” cu 2 hackle

virful Wi la curbura cirligului. Nu complicam cu des-

_ crierea acestor varianle, de altfel usor-de lamurit, Le 1
semnaldm mai mult ca o dovadi cj pescarul, o dats

stapin pe tehnica confectionarii mustelor, poate parasi
cardrile batute. . e

Sd semnalim si ci, la acest tip de muste, mai |
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mult ca oricind, trebuie bine bagat de seama sd nu ne
apropiem prea mult de ochiul cirligului, coplesindu-i
'si astupindu-l. Si aceasta mai ales cind se lucreazd
' cu ambele hackle fixate in capul mustei.

. Dacd firele de hackle de pe trup sint prea lungi le
polrivim din foarfeca la lungimea doritd.

© Cu acest model am terminat seria montajelor de
“muste fdra aripi. Pescarul care va invata sa si le corn-
fectioneze poate face fati la aproape toate cerintele
' pescuitului pe apele noastre de pastravi, fie copiind
‘modelele cunoscute, fie perfectionind acele modele, fie
incercind si imile diferite ginganii.

~ Ne rdmine sd invdtdm cum se pun aripi la o musca
- scufundald : ‘



CAPITOLUL [l
IT) MUSTE SCUFUNDATE CU ARIPJ]

GENERALITATI

Sint feluri foarte diferite, ,,stiluri foarte deosebite :
de a realiza si prezenta o musci cu aripi. Modelele de
stil clasic cuprind doud aripioare gemene, inguste, cul- |
cate pe cirlig, fragmente desprinse dintr-o pana mare
de pasdre. Dar aripile se pot prezenta si altfel ; de
pildd : se monteazi o singura aripa, perpendicular pe
cirlig ;' sau o singurd aripa perpendiculard pe cirlig s
facind cruce cu cirligul, partea deasupra cu firele de
pand nedesficute reprezentind aripa, iar partea de
desubtul cirligului, cu firisoarele despdrtite si zbirlite -
reprezentind piciorusele gizei; sau, inca, aripi ca in
modelul clasic, dar risucite intre degete, subtiate, as-
cutite. In cadrul acestei brosuri de initiere nu putem
intra in descrierea tuturor acestor variante, de altfel
interesante. Nu facem decit s3 ie semnalim. Cind
pescarul va cistiga destuld practici in confectionarea
mustelor 1i va fi usor si foloseascd un procedeu satt
altul fdrd alte tdlméciri.
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. Vom detalia aci numai procedeul clasic, cu doua
aripicare gemere, poate si cel mai migdlos de altfels
Dar si aci e mai lung si mai complicat de explicat in
Scris decit de realizat cu miinile, dacd se da un mi-
nimum de atentie, si pescarul nu ecu desavirsire lipsit
de indeminare si bundvointd.
" Dar mai inainte, citeva cunostinte generale sint de
folos.
Aripicarele mustelor se obtin din penele mari ale
aripilor de pasdii. Denele acestea, dupi cum se stie,
au un cotor median, de o parte si de alta a cotorului
lsint firisoarele impletite intre ele, care formeaza pana
propriu-zisd, ,stindardul® penei. De observat cd intr-o
' parte acest stindard e mai lat, mai inalt, decit de cea-
laltda parte a cotorului, unde e mai ingust. Pana @
lucioasa si bombata catre exterior, si e mai matd si
concava pe partea’interioard. De obicei intrebuintam
‘pana a 2-a sau a 3-a din cele mari ale aripilor. O
" pand din aripa dreapts e identica cu pana corespur-
| Jatoare din aripa stingd a pasdrii. Deci, pentru a
~ scoate doud aripioare de musca identice vom
~ prelua ce ne trebuie de 1a o pereche de pene; de
" pilda, din pana a 2-a din aripa dreaptd si din pana
o 2-.a din aripa stinga. :
lati cum proceddm pentru aceastd preluare. Alegem
o pereche de pene din aripile pasdrii ce avem in ve-
dere. E bine si le avem clasate, din vreme, in plicurl
I cu adnotérile trebuincioase. Luam de cotor pana din
dreapta, cu doud degete de 1a mina stinga, cu stindar-
. dul cel mai fnalt in sus. Delimitam din acest stindard,
"~ cu un ac, portiunea de firisoare ce va forma aripa
 mustei : cam 4 mm pentru un cirlig Nr. 4. Aceastd
| portiune, in mod wbsolut obligator, trebuie sa ramin
" pind la sfirsit compacti, cu firisoarele strinse, nedes-
pletite, nezbirlite. Cu foarfeca mica, preferabil curb4,
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tdiem dintr-o dat4, jos, linga cotor, aceasts portium
- Aceiasi operatie se executd din aripa stings,

Am obtinut deci dous mici fragmente identice, Von
numi D fragmentul scos din aripa dreaptd si S frag
mentul scos din aripa stingd (fig. 25). ‘

Fig. 25. Pereche de pene si fragmerite peizf?u aripi
D) fragment de pand din aripa dreaptd . S) fragment
de pand din aripa “stingd

Putem acum trece Ia montaj.
Montarea aripilor,
Hotdrim si facem o muscs cu t

coadd, cu hackle suplu, si cu doua
. stilul clasic,

1) Fixdm cirligul, ceruim un capat de ata, fixdm ata

rup de matase, cu
aripi oblice, dupa
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" de montaj pe cirlig, infasurdm spre stinga, prindem
firele de ,coada si matasea coloratd, dupa cum am
|invitat anterior. Ne intoareem cu ata de montaj de
* unde ‘am plecat. Un nod simplu. .
. 9) Facem corpul cu matasea colorata, infasurind-o
' spre dredpta de la inceputul curburii pina la ata de
. montaj. Fixdm mitasea prin citeva spire ale atei de
" mentaj. Un nod simplu. Taiem excedentul de matase.
. Corpul mustei e gata. '
' 3) Fixam de cirlig un hacklu supluy, fixindu-1 de
B yirf, dupa cum stim. Facem 3—4 infasurdri de hackle
" in capul mustei, fixdm cu citeva spire de ata de mon-
' {aj, facem un nod simplu. Aducem acum, cu mina
' stinga, tot guletvl de hackle ce am obtinut, sub cirligy
* il mentinem asa, si cu citeva spire de ata de montaj
" il fixdm in aceastd pozifie. Vezi fig. 26. Facem un nod
" simplu. Taiem excedentul de hackle. Partea de-asupra
| cirligului e acum jiberd, degajata de gulerasul - de:
hackle, ramas tot, ca o barbie, sub ainlia.
. 4) Trecem la aripi. Avem cele doud fragmente D
si S. S4 presupunem cd ar {i de aripa de graur. Cu de-
" getul inelar drept foarte usor umezit (trecut peste
" Dbuze) apasdm pe fragmentul D, il culegem astfel, lipit .
© de deget, si il asezdm pe aratatorul sting (si el foarte
" usor umezit) asa ca fata mai bombata si mai lucitoare
O a fragmentului sa fie pe pielea degetului ardtator
"~ sting si cu virful firisoarelor indreptate spre afara,
 in direclia degetului mare. Facem aceiasi operatie cu
. fragmentul S, asezindu-l exact peste D, dar cu fata
bombali si luciloare in sus. Peste aceste fragmente:
| exact suprapuse pe ardtdtorul sting inchidem degetul
© mare sting. : '
'5) Cu doud degete de la mina dreaptd prindem pe-
| rechea aceasta de aripioare de partea unde au fost sec-
| tionate cu foarfeca. Le transportam la cirlig ca sa
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L (o . j
masuram unde va trebui si le prindem cu ata de’
montaj, netrebuind ca, o dati fixate, si depaseasca

.;
b
3
)

in lungime corpul cirligului. O dati acest punct de ™

fixare determinat, apucidm iar fragmentele intre ‘doud
degete (cel mare si arititor) de la mina stings si

Fig. 26. Pozifia firelor de hackle si fixarea aripelor

le stringem cu aceste degete, deasupra si 1in axa
- cirligului. ’

6) Urmeazd- fixarea ior pe cirlig (fig. 26)..Iinem !

ata de montaj intinsi in jos intre dous degete de la
mina dreaptd . Ridicim ata in sus si o insinuam intre
virful degetului mare sting si fragmentul de aripioare;
pentru aceasta degetul mare sting a cedal putin din
sirinsoarea virfului si stringe aripioarele mai cu gra-
sul buricului degetului. Fird <3 stringem cu ata de
montaj — care face chiiar o mici burti — insinuim
ata si intre degetul arititor. Aducem acum ata in jos.
peste cirlig, pe cind cu degelele stingii stringem bine
aripioarele. Tragem vertical in jos ata de montaj,
siringind bine infdsurarea ce am obtinut (atentie sa
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" nu rupem ata). Repetdm aceiasi operafie de patru ori,
siringind bine aceste infasurdri peste aripioare. Dupa
aceasta operatie trebuie ca aripioarele si fie bine
fixate de cirlig. Mai dam citeva spire si facem nodul
final. Taiem cioturile din aripioare, ramase excedent
la punctul de fixare pe cirlig (fig. 26). Musca e ter-
" minati. La mustele ccufundate, obisnuit, aripile sint
' culcate pe cirlig. Forma lor (rotunde, ascutite etc.) se
obline din foarfeca. :

S subliniem citeva precaufiuni esentiale de avut iy
vedere ; sa fim atenti ca in tot timpul lucrului sa nu
/birlim firisoarele de pand ale aripioarelor, care tre-
buie si ramind compacte, <3 nu devieze aripioarele, in
A{impul fixarii lor, intr-o parte sau alta a cirligului,
ceea ce impiedicdm {inindu-le bine strinse-cind tragem
de atid, strinscare mai pronuntatd cu degetul dinspre
partea in care se produce devierea ; sa stringem bine
spirele de fixare, dar nu pind la limita de rupturd a
atei de montaj.

Cind veti reusi bine si curat acest montaj aveti cimp
liber spre toatd gama mustelor scufundate, copiind
orice modele, din care foarte multe sint cu aripi. Veti
fi in miasurd sa incercati si imitarea unor muste natu-
rale, care poate interesa’ pescarul pentru nevoile sale.

Bineinteles, aradtdrile clementare din aceastd bro-
surd de initiere sinf departe de a fi epuizat un subiect
care formeazd o foarte vasti literatura pescéreasca de
specialitate. Afirmam insi, in deplind cunostinta de
cauza, cd pescarii care isi vor insusi cunostintele din
aceste pagini si vor reusi sd le traduca in faptd —
ceea ce nu e de loc greu — vor avea la indemind po-
sibilitatea si-si satisfacd toate cerintele legate de mus-
tele artificiale, pentru oricare din apele rioastre de pas-
travi si lipani, cu deplin succes, si eliberati de incom-
venientele aproviziondrii din comert. Multi pescari
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ver gdsi si o bucurie in chiar aceasts indeletnicire 3
infaptuirii mustelor lor : mesterind oy dibdcie in fata
menghinei, in iungi seri de iarns si in vuetu] orasu

lui, isi vor prelungi oarecum desfatarile legate de riul




GAPITOLUL IV

FORMULE DE MUSTE

Se numeste ,formula® unei muste artificiale indica-
tiile asupra materialelor necesare pentru alcatuirea
lor : corp, hackle, aripi, coada — cit si preciziuni de
montare, dacd e cazul. ’
. Denumirile mustelor sint, in marea lor majoritate,
siraine. Sintem obligati sd le pastrdm si sa le intre-

luintam, pentru cd aitfel nu se mai stie despre ce €
vorba, aceste desemnari fiind folosite international
atit printre pescari, cit i prin literatura pescéreasca.
Dar acolo unde s-a incetatenit printre pescarii nostri o
denumire care sa nu aduca confuzii, o vom intrebuinta,
~ Unii termeni care revin des in denumirile mustelor
credem cd e bine ¢4 fie tdlmaciti, lamurind mai bine
despre ce e vorba. Astfel: prin spider irebuie sa se
injeleaga ofice muscd de iipul fdra aripi; prin spinner
Ec desemneazi o Efemeri in stare de insectd perfectd,
zburatoare ; prin dun se desemneaza o Efemera in
starea intermediara. intre nimfa si insecta perfectd ;
olive desemneazi anume efemere (din neamul Baetis);
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prin spent se desemneazi orice
moarta, cu aripile intinse pe
neaza niste musculite foarte
eaza un tip de muste cu corpul péros. Cu aceste 1
teva cunostinte pescarul incepitor se vg putea de§
curca mai bine in diferentierea mustelor. ’
Altfel, mustele poarta fie numele creatorului, fie uf
nume cu totul fantezist dat de creatorul mustei, fig
0 indicatie asupra insectei ce semuieste, fie aceiasi in
 dicatie unitd cu -culogrea mustei, fie indicatiuni asupre
originii si culoarej materialejor intrebuintate, etc,
In cele ce urmeazi se vor gasi formulele pentru g
seama de muste cunosctule, folosite si pe apele noastre
de pdstravi, precum si citeva muste »Speciale de i
pani®, : i
- ~Baxmann, -Corp : subtire de lind sau matas@
veagrd. Hackle : cocos negru cu virfuri albe (hackle
zis ,,badger*, viezure). 1
~ March Brown Male. Corp: blanit cu p
din faled de iepure, cercuit gros cu mdtase galbendy
Hackle : din spate de potirniche, Aripi : din spate d@
potirniche sau sitar. Coadd - fire lungi din hackle de
cocos galben-brun. 1
~March Brown female. Corp: link galbens
verde, cercuit cu fir aur, Hackle: cocos rosu. Aripi: din
aripd de sitar. Coadd: 3 fire de hackle scurte dif
€OCOS rosll, 1
Yellow dun, Corp : subtire :
ben-lamiie, usor cercuit cn fir cenusiu de ati sai
-mitase subtire. Hackle - €OCOs sur sau pand cenusig
de la git de potirniche. Aripi : cenusii din aripa de
gaitd sau graur. Coadd : 93 fire lungi de hackle ces
nusiu sau gilbui palid.

Wickham’s fancy . Corp: fir lat de aurs
Hackle: cocos rosu-brun. Coads * 2 fire de hackl
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* cocos rosu. (Se face si cu aripi : cenusii-cafeniu des-

" chis din aripd de graur.) :

B Viespe rosie. Corp: fir de paun, cercuit cu
matase galbena. Hackle : de cocos rost.

Viespe surd Corp: din lina neagra, cercuit
cu mitase galbend. Hackle: de cocos sur. (Se face si
" in tip ,,palmer*, foarte putin piros, cu un hackle sur.)
B Oragnge spider. Corp : matase sau lind pors

{ocalie. Hackle : cocos negru.

w Red spinner. Corp : matase rosie-carmin, cer-
cuit cu fir subtire de aur.Hackle: cocos roscat. Aripi:
. cenusii din aripd de gaita. v

Polirniche deschisd Corp: lina sau ma-
lase galben-deschis. Hackle: de potirniche nuanta
deschisa. : ’

8 »,iirniche inchisa.  Corp: matase bruna-
gilbuie, cercuit cu matase galbend. Hackle: de potir-
niche nuantd inchisa.

—_Hardy’s favourite. Corp: fire de paun,
cercuit cu mitase rosie.Hackle: —cocos rosu-galbuis
Aripi: din aripa de sitar. Coadd: 4—5 fire scurte din
. hackle de cocos galbui. :

-~ Greenwells glory. Corp: din atd de monta]
galbena-verzuie, ceruitd cu ceard de albine, cercuit cu
matase galbend. Hackle: de cocos cock y bondhu (ne-
oru in lungul cotorului si la virfuri, ruginiu cald la
mijloc). Aripi: pand de mierlat s

Red quill gnat. Corp: subtire, din quill-
cotor, alb-negru. Hackle: cocos TOSU.

Black quill gnat. Corp: subtire, quill-cotor,
alb-negru; Hackle : cocos negru. '

Grey quill gnat. Corp: subtire, quill-cotor,
alb-negru. Hackle : cocos sur.
| Sione fly  Cop: lina cenusie, cercuit des cu

matase galbend. Hackle: cocos rosu brun. Aripi: dind
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aripa de sitar. Coadd: 3 fire din pand din coadi de"
peiirniche. : e ‘

Blwe diun Corp: lins cenusie-albastrui. Hackle
de cocos cenusiu- albistrui sau de porumbel cenusiu- =
albdstrui. (Mai obisnuit hackle vopsit.) Aripi: din 1
aripa de gaits, cenusii deschis. . bt

Alder: Corp: gros, din fire de paun. Hackle :
cecos negru (sau rosu). Aripi: din aripa de sitar. 1

White moth. Corp : subtire, din mitase. 4
albd. Hackle : cocos alb. Aripi: din porumbel alh.

Furnicd rosie. Corp : strins la mijloe, um-
flat posterior si anterior, din linj roscata (sau dirf 3
atd de montaj rogcatd si ceruitd). Hackle : COCOS su
(sau gilbui). _

Furnicd neagrg Corp :  strins la ‘mijloc,
extremitati umflate, din liny neagra (sau ati ds
'montaj neagri-brun si ceruitd). Heckle: rosu-cafeniu,

Coachman, Corp: mijlociu ~de gros, din fire
de paun. Hackle : cocos rosu. Aripi: din aripi de po-
rumbel alb.

Hofland’s fan ¢y. Corp: mitase bordeaux.
Fackle : de gaind bruni- roscata. Aripi : din aripi de
sitar. Coadd : 3 fire dg hackle rosu sau 1—2 fire de
aur. ; o
2dberi Corp: lina albastrd ca cerul. Hackle -
€ocos rosu. (Eventual : arip; cenusii de gaits.) 7

Palmer coadyg rosie. Corp : ling bruna, cer.
cuit cu aur. Hackle: cccos brun-rosu. Coadd: scurts
din. matase rosie.

Waterhen bloa Corp : ati de montaj gal-
bend, caruiti incolor si imbldnitd foarte usor cu pap
de cirtitd. Hackle - rar, din aripi de gdinusd de api,

ot Fly Gorp: dm pojghitd de quill de la pana
din coadi de paun.Hackle : din pana tarcati din in-
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lerior aripa de sitar. Aripi: din interior aripa de

sturz. Coadd : fire de hackle cocos.

* Cow-dung. Corp:din lina cenusie-verde. Hackle:

paina rosie. Aripi: din aripd de graur. Coadd: 2 fire

e hackle rosu.

B Black spider. Corp : din matase brund. Ha-

iCkle : pani exterioard de la gitul graurului.

" Red spider. Corp: matase galbend. Hackle :

pani exterioard din aripd de cirstei. -

Dun spider. Corp: matase bruna. Hackle :

din pani inchisd din aripd de ploier.

B Voodcock and yellow Corp: ata de

‘montaj galbend. Hackle : cocos rost. Aript : din in-

teriorul aripei de sitar.

B~ Olive nymph Corp: abdomenul din quill
misliniu inchis, toraxul din bland de iepure (brun-

‘galbui). sacii alari din pand de graur. Hackle : de

‘paind mislinie figurind piciorusele. Cogda : 3 liie

scurte din hackle brun. :

" Buridu Corp: ovoid, din lind alba-galbuie,

'capul brun inchis din afa de montaj. Hackle : smoc

" de fire brune montate in prelungirea corpului si tre-

“cind dincolo de ochiul cirligului (montaj spaniol).

~ Pallareta. Corp: rotund ca un bob mic de mazare,

‘din lind albd-galbuie ldcuitd (sau cauciue, sau ata

| de montaj ceruitd). Hackle: in ,montaj spaniol” din,

piire de hackle cocos negru sau cenusiu inchis.

MUSTE SPECTALE DE LIPAN

. Grayling witch. Corp: fir de paun verde,
" cercuit cu fir argint. Hackle: gaind, cenusiu-albas-
‘trui deschis (de obicei vopsit). Coadd: din matasd
' nerdsucita rosie. ‘

Red tag. Corp: fir de paun verde strélucitor.
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Hackle : de cocos, ruginiu viu.Coadd - din lind rosi
aprins, cu o bucatici de lameld de aur pe dedesubf;

Silver dun. Corp: din fir lat de argint. Hackle
de gdind, cenusiu-albastru deschis. (Eventual, aripi}
din partea cea mai deschisi din aripd de sturz,) -8

Levisham spinner. Corp : din quill vopsit,
mergind degradat de la roz la ros-brun. Hackle: d@
cocos ruginiu deschis. Aripi: 4 foarte mici virfuri d
hackle cenusiu-albastrui, puse pe lat. Coadd : fire
hackle ruginiu deschis.

Blue midge.  Corp: mitase nerdsucitd plums
burie. Hackle: de gdin4 cenusiu - mijlociu. Aripi
foarte inclinate, din pand de la gitul gainusii de apa,

Dark october dun. Corp : ald de montaj
galbend bliniti cu putin par de guzgan de apd ros:.
cat. Hackle: giind, cenusiu-albastru patat cu gals
ben. Aripi: din pani de graur, 3

Dark snipe and purple. Corp: din mi- &
tase purpurie inchisd, bine ceruits. Hackle - din ex-
teriorul aripei de sitar.

S-a putut vedea din aceste citeva exemple — din 8
numeroasele sute de modele existente — o mustele
artificiale scufundate, oricare le-ar fi variatia in ce’
priveste materialele intrebuintate, ele se reduc, ings
marea lor majoritate, la cele trej tipuri ce am invatat &
sd facem: muste firg aripi, muste cu aripi, muste de
tip ,,palmer®, nimfe. (Vezi fie 77 S LIpULT®) 4

In ce priveste intrebuintarea lor la pescuit, mari-
mea cirligelor de folosit, anotimpurile cind se intre-
buinteazd, etc., trimitem cititorul la brosura AGVPS
»Pescuitul cu musca artificialg”. i

In fig. 27 indicidm citeva siluete de muste care von
ajuta incepatorului si se familiarizeze cu-aspectui |
mustelor artificiale in diferite tipuri si modele. ‘
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. Fig. 27. Citeva tipuri si modele de musie scufundate
C \ 5. — Muste artificiale




- CAPITOLUL V
SCULE PESCARESTI

Ne propunem in cele ce urmeazi sa dim citeva
indrumari practice prin care pescarul — cu deosebira
pescarul cu naluci — si-si poatid realiza singur unels
scule de uz curent. .

Pentru destui pescari, dibaci si bine utilati, ches-
tiunea nu e noui si de mult incd s-au scuturat de exi-
gentele — sau lipsurile — magazinelor; si aceasta cw
atit mai complet, cu cit pescarul e mai dibaci si maj
bine utilat. Dar in aceste pagini vom avea in vedere
numai acele realiziri, simple, care vor putea fi duse
la bun sfirsit de oricine, cu un minimum de aplecare
spre astfel de mestereli si cu un minimum de utilaj—
de cele mai multe ori de gisit in casi ori usor de pro-
curat. Iar dintre modurile diferite prin care se poate
ajunge la aceiasi realizare vom alege pe cele care ni
s-au pdrut-mai simple ca executie, dar prezentind in
acelasi timp soliditatea si buna functionare indispen-
sabila destinatiei lor.

Sa trecem la realizari,
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STRUNE DE OTEL

Astfel de strune, dupd cum se stie, sint curent in-
hebumtate la pescuitul stiucii — ‘acel fir metalic de
siguranta care impiedica taierea firului de nylon sub
| dintii rapitorului. Acest fir metalic poate fi ori un
| cablu suplu alcatuit din fire de oiel impletite, ori un
simplu fir de ofel de grosimea potrivitid. Ceea ce inte-
. reseazd aci e punerea in stare de serviciu, prin rea-
lizarea unor mici bucle (ochiuri, urechi) la ambele
. capete. Realizarea difera dupd cum e vorba. de cablul
- suplu sau de firul de otel simplu

1. Cablu suplu.

i Se ia o lungime de 20 cm. Se face o bucld la fie-
.~ care capét, infdsurind cablul in jurul unui cui cu un
diametru egal cu diamefrul ce dorim sd aibd bucla.
Infasurdm cu mina capatul scurt al cablului peste
partea iungd, pe o lungime de cel putin 1 c¢m, in spira
- cit mai regula‘r , aldturate si strinse. Apoi scoatem
* cuiul. :

. Se introduce bucla si infasurarea ei in clorurd de
. zine, adicd in acid clerhidric in care s-au pus buci-
| tele de zinc si ‘asteptind sfirsitul reactii. Imediat dup3
- aceastd baie se introduce bucla in cositor mentinut
" topit intr-un capac de tinichea printr-o flacdra mo-
- deratd. Se scoate repede bucla din cositor. Se ope-
' reazd la fel pentru toate buclele ce avem de sudat,
' Se obline asifel o sudurd find, curatd si solidi. Se
| spald apoi cu peria si sdpun, spre a elimina excesul
“de decapant Se usucd. Se unge usor.
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2. Fir de otel.

Dupa calitatea otelului grosimea poate varia de la
0,15 mm pinad la 0,4 mm. In lipsi de altul se poate!
folosi coarda de otel pentru vioari: E (mi) are 0,2
qnm, iar A (la) are 0,4 mm. Se va veghea ca firul de
otel sd nu aiba piscituri de rugini si sa nu prezinte
indoituri in unghi. O lungime de cca 15 cm e sufis
cienta pentru o struni terminati. Se va lua deci a-
ceasta lungime plus necesarul pentru prelucrarea bu-
clelor: Pentru inceputuri e mai usor de lucrat cu lun-
gimi de prelucrare ceva mai mari. In medie se va

sccoti 3-—5 cm pentru fiécare bucld. Se va face cite

o bucld la fiecare capit. Cele mai simple de realizat
sint buclele de formd rotundi.

Diametrul buclei se obfine cu ajutorul unui cui de

grosime potrivitd scopului sau, mai bine, cu un
cleste cu falei rotunde. Se indoaie, la locul ales, firul

tinut de clestele rotund, s1 apoi se infasoard, cu spire %

strinse si aldturate, capatul mic in jurul firaluj lung.

IFoarte important este ca aceasts infasurare s3 se faci =

tinind mereu capatul mic perpendicular (la 90%) fatd
de firul lung. O simpld infasurare ldbirtaty nu pre-
zintd nici o siguranta. Infisurarea se poate foarte bine
face cu mina, cel putin cu un fir nu prea gros si rigid.
Dar lucrul se poate face, foarte curat, intrebuintind
pentru infasurare un mic cleste cu filci late sau si mai
bine, cu o micid menghinid de min (fig. 28). In caz
ca nu avem cleste cu filci rotunde se va indoi firul pe
~un cui potrivit si se va stringe cu un cleste lat, apli-
cindu-I cum se aratd pe fig 29, a. Apoi se scoate bucla
de pe cui si se stringe, pe lat, cu clestele patent, Ur-
meazd infdsurarea capétului mic, in spire aldturate, si
cu aceeasi grija de a mentine firul perpendicular, cum

s-a explicat mai sus. Sint suficiente 3—5 infisurari, |
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Fig. 28. Execufia unei bucle, cu cleste rotund si menghing
de mind

- Dupa aceasta se taie, ras, cu clestele de tdiat sirmad,
- capatul de fir ce prisoseste. Dup4 tiiere ramine in-
totdeauna un mic virf ascutit, care inteapi degetele
- si se agatd; se va netezi acest virf cu un cleste lat)
B (Vezi fig. 29). v
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C
Fig. 29. Fazele executdrii buclei cu Jir de ofel
a) firul pe cujul-calapod, sagetile ardtind unde se
stringe cu clestele ; b) infdsurarea capatului scurt
tinut perpendicular (90°) ; c) bucla terminatd, ca-
patul seurt tdiat si netezit

AGRAFE

Sint foarte numeroase modele de agrafe. Principa-
lui e ca agrafa si fie comodi la intrebuintare, inga-
duind o usoard schimbare a nilucii, chiar cu degetele
amortite de frig, si aibi o inchidere sigurd, si nu se
deschidd sub o tractiune chiar puternicd, si sa fie a-
daptatd ca mdrime si rezistentd la greutatea pestilor
ce avem in vedere, la mirimea nélucilor si la felul
echipdrii, grea sau usoars. ;

Calitatea sirmei are mare importanta: trebuie sa
intruneascd tiria cu o foarte buni elaslicitate, adica,
curbatd, si-si reia imediat prima tinuti. Numai o
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'buna sirma de otel e de avut in vedere. Coarda de
‘pian, in grosimi potrmte corespunde. O grosime mij-
;1001e de 0,7 mim convine in majoritatea cazurilor. Dar,
- dupd nevoile pescuitului, va putea varia mtre 06—
Bl mm.

Fig 30. Conjfectionarea unei agrafe
a) bucla in cuiul 1; b) indoirea sirmei pe cuiul 2,
stringere cu clestele, ramurile sirmei paralele; c)
se bat cuicle 3 si 4; d) indepdrtarea laterald a
ramurei ; e) se bate cuiul 5 si indoirea sirmei la
unghi drept; f) agrafa terminatd

Din multele modele de agrafe vom arata modul de
! constructie pentru una singurd, care ni se pare mai
Lusor de realizat. Modelul e bun si sigur, cu conditia
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sa se intrebuinteze un ofel potrivit scopului. Pentrw
prima incercare de constructie va fi mai usor sa se
inceapa cu o agrafa de dimensiuni mai maricele. Mo-
delul ce ne propunem sd realzim se vede in fig: ¥
30, 1
Ludm o sirma de otel de 0,7 mm, lungd de vreo

12—15 cm. La un capat facem o bucla asa cum ani
invdtat mai sus pentru strund din fir slmplu (fig.
28— ?9) La o distanti de bucla in raport cu lungimea
ce vrem sd ddm aorafm vom indoi sirma pe ramura |
uniui cleste rotund sau pe un cui mai gros, de 3—35
mm diametru. Vom stringe sirma pe ramura clestelui |
sau pe cui cu un clesle patent, asa cum s-a aratat la
realizarea buclei pentru strund (vezi fig. 29, a). In &
aceasta fazd ramurile sirmei sint paralele. Se mentine =

sirma strinsd in jurul clestelui rotund sau cui si se S8

indeparteaza lateral, spre drﬁapta ramura de sirma
din dreapta, destul ca sa ramind in aceasta pozitis
(cam la 1'/y cm in dreplul buclei). Se indoieste acest |
capat de sirmi, la unghi drept, astfel ca partea indoitz |
sd vie la 2—4 mm sub infdsurarea buclei. Se apropie
aceastd ramurd, din pozitia ei indepartatd, mai a-
proape de ramura cu bucld: cam 1/4 sau !/, fatd de
departarea data inifial. Se insemncazi locul unde ca-
patul indoif la unghl drept alinge ramura cu buclad.
In acel loc se indoaie o ultimd oara sirma ca un mic
cirlig. Agraf‘a e gata. Executia nu e grea pentru cing
e ebisnuit sa lucreze cu dlferlin clesti. Pentru cine nut
are aceastd obisnuintd ur mitorul mic dispozitiv 1i va
usura realizarea. 3

Dupd ce s-a fdcut bucla se trece aceasta bucld in
cuiul 1 (s-a tdiat floarea cuiului) batut intr-o bucati
de scindurd groasd de 1 .cm (fig. 30, a). In jurul |
cuiului gros 2 se indoaie sirma si se stringe in jurul |
cuiului cu clestele patent; in aceastd faza ramurile
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<irmei sint paralele (flig 30, b). Se bat cuiele 3 si 4
" foarte aproape de cotul indoiturii (fig. 30, c) ; (aceste
. cuie — ca si celelalte—se pot si introduce, prin dosul
| scinduricii, in gduri ficute in prealabil, dar fdrd nici
! un joc; cuiele pot avea atunci floare.) Se findepai-
" teaza laleral ramura din dreapta (fig. 30, d). Se bate
| (sau se introduce) cuiul 5 in dreptul locului unde
L rem si indoim sirma la unghi drept: la cifiva mili-
" metri mai la stinga pozitiei libere a ramurei deplasati
" lateral (fig. 30, e). Daci se da drumul sirmei in acest
| anoment ea trebuie sd-si reia pozitia laterald initiaid.
' Daci s-a facut aceasld mica verificare, se aldtura din
' niou sirma  de cuiul 5, se mentine contactul cu el, si
& se ja masura pind la ramura sirmei care poarta bucla,
& loc unde se va indoi ramura motild pentru a forma
- cirligul de inchidere (fig. 30, e). Aceastd ultimd in-
" doire se poate face si dupd ce s-a scos agrafa din dis-
=~ pozitivul cu cuie. Se laie excedentul de sirma. Agrala
" e gata (fig. 30, I). Acest mic dispozitiv usureaza lu-
b crul si fngaduie o ,,productie” mai uniforma ca di-
~ mensiuni si forma.

INELE DESPICATE /
" Inelele despicate, in feiul celor pe care se {in chelle,
" se intrebuinteazd in mod curent, mai ales pentru reu-
" nirea ciriigului triplu cu naluca sau nadluca cu agrafa.
E necesard o sirmi de otel de aceiasi calitate ca si
ipentru agrafe, deci tare si foarte elasticd. Grosimi
Jintre 0,6--1 mm convin: grosimea depinde de intre-
“buintarea cédreia e destinat inelul, ca si in cazul agra-
lelor. '
' Modalitatea cea mai la indemind pentru a realiza
‘astiel de inele este sd obtinem un arc spiral, cu spirele
foarte strins si aldturate. Din acest arc spiral se vor
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taia apoi inelele, despartind cite doua spire aldturate.:
Tajerea se face cu un cleste fin de tdiat sirma sau,$
mai bine, cu daita. Tdierea trebuie facutid cind arcul’
spiral se afld incd strins pe vergeaua pe care l-am rea-
lizat. Vergeaua aceasta va fi cu 2—3 mm mai subtire
decit diametrul ce dorim si dam inelelor, pentru ci, i
raport cu elasticitatea sirmei, arcul liber isi mareste
diameteul. 1

Pentru realizarea arcului spiral totul se reduce la
modalitatea de a infdasura sivma, strins si cu spire a-
laturate, pe o vergea de fier. Vergeaua poate fi un
cui de diametru si lungime potrivite. O extremitate a ¥
veigelei poate fi prinsd, foarte tare, in filcile unei &
menghine. O datd cu vergeaua se va prinde intre fal- &
cile menghinei si extremitatea sirmei de otel. Apoi, &
cu un cleste patent, sau, mult mai bine, cu o men- 3
ghind de mina, in care siringem cealalti exiremitate 1
a sirmei, infasurdm foarte strins, ajutindu-ne cu a- &
mindoud miinile pe rind, sirma pe vergea, spiré lingd &
spird, fard sa ldsdm nici un moment si sldbeasci a- &
pasarea. In tot timpul infasurarii, tractiunea asupra |
sirmei trebuie s fie perpendiculari pe vergea, ba chiar
sd tindd mai mult cdtre menghind decit spre extremi-
tatea libera a vergelei; spirele vor rdmine asifel mai |
strinse. » ‘

Daci nu avem menghini se va putea incerca o im- |
provizatie batind un cui in marginea unei mese sau
chiar in perete si ficind infisurarea pe el. Dar va
trebui ca acest cui sd fie prevazut cu o crestitura la
extremitatea lui, in care si se prind4 initial sirma,
impiedicind-o s lunece cind incepem infasurares.
Cuiul {rebuie foarte bine batut in suportul siu ca si
poatd rezista la apdsarea destul de mare exercitatd in
timpul infasurarii sirmei. \
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Cilire si revenire.

Sirma de ofel, atit pentru agrafe, cit si pentru inele
despicate, p0'ate‘ sd nu prezinte suficient calitatile de
elasticitate si tarie cerute pentru buna folosinta a a-
cestor mici scule. Se poate mari tiria si elasticitate
unei sirme de ofel printr-o cdlire suplimentara. Dim-
. polriva, o sirma prea tare, prea casantd, poate fi a-
- dusa la o mai favorabild elasticitate printr-o operatis
P de decilire, zisd | revenire®.

Cilirea se face tfinind agrafa sau inelul intr-o fla-
. card nu prea puternicd (de pildd, de la o lampéd cu
spirt) pina se inroseste (rosu-visiniu). Imediat, atunci,
se arunca obiectul in api. Obiectul se poate tine in fla-
card agatat de o sirmi cu un mic miner de lemn, ca
sa nu ne friga la degete. Calirea astfel obtinuti e cam
. brutald si poate fi cam lare, tinzind spre casant. Se
B aplicd atunci ,,revenirea“

. Pentru revenire se curdtd intfi obiectul cu putin
* smirghel fin sau cu o pild dulce, se aseazd apoi pe
' o foale de aramd sau chiar de tinichea, si se ncdl-
I Zeste la flacdra 1ampii de spirt. Observind obiectu
" vedem cd isi schimbi culoarea ; intii ia culoare spre
t calben, iar la un moment devine albastrui. Asteptam
L sd ia o culoare albastru mai fnchis si atunci, imediat,

| se aruncd obiectul pe masd sau intr-o farfurie, unde
| il ldsdm sd se rdceascd complet la aer. In aceastd
' stare otelul nu maj e casant, dar e destul de calit. E
¢ bine sd se péstreze agrafele si inelele foarte usor
S Lrise. \ '
(Célirea si revenirea se poate aplica si unor cir-
b l'ge de ploasta calitate, imbunitatindu- 1e)




LINGURI

Nu incape indoiala ca pescarul cu ndluci ar fi cuw
deosebire interesat de o posibilitate practicd si usoara
pentru confectioniarea lingurilor, ele rdminind nalucile =
cele mai des intrebuintate. Desigur, aceasta posibili-
late existd, dar credem cd trebuie totusi despartita im =
deus aspecte, in functie de tipul lingurilor avute in
vedere.

In adeviar, daca lingura de formé clasica, adica a-
seméindtoare lingurii de masa, se poate obtine si chiar ™
foarte mul{umitor, nu e mai putin adevarat cid nece-
sitd, totusi, un utilaj — poanson si matritd — care nu
e chiar ila indemina oricui si-1 realizeze singur. E'
drept ca acest utilaj il poate construi cineva destul de:
dibaci si destul de utilat, sau se poate comanda la un
etelier calificat, avindu-l1 atunci pentru foarte multa
vreme. Dar <a remarcam, totusi, cd si in acest caz,
dacd pescarul — cum e normal —nu se multumeste cu
un singur mode! si marime de lingura, va trebui sa-si
construiascd, sau sd comande, tot atitea poansoane si
matrite cite medele sau dimensiuni de linguri are ne-
voie. Ceea ce complicd mult chestiunea si ne indepar+
teaza mult de ,practic si usor. 4

Cu totul altfel se prezinta insa chestiunea daca
avem in vedere lingurile care parasesc forma clasica
peniru a devenj fie linguri in 3 muchii (piramida
joasa cu 3 fefe), fie linguri de tip lamelar. In astiel &
de cazuri confectionarea lingurilor e la indemina ori- ¢

cui poseda un foarte modest Uhlaj, de felul celui in- g
{ilnit pind aci. b

[ata, intr-un caz si altul, ceea ce ne pare mai A
s1mp1u

Linguri clasice. De fapt greutatea executiei vine, i
bund parte, din grosimea metalului mtlebumtah '
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Aceste linguri trebuind, in mod normal, sd aibd o
greutate suficientd ca sd fie lansate fdra adaogire de
plumb suplimentar, se fac dintr-un metal destul de
dens si destul de gros: dela 0,8 la 1,2 mm — arama,
alama, alpaca. In asifel de caz
sint doua posibilitati de cons-
‘tructie: 1) prin matritare si 2)
prin’ ciocanire.

1} Prin matrifare : e necesar
sd ne construim un poanson
de fier (la rigoare chiar din-
tr-un lemn foarte-tare), convex,
care sa aibad exact forma si di-
mensiunile partii concave ale
lingurii luata ca model (fig. 31).
Altfel zis, poansonul o dati ter- -
minat trebuie sd se imbuce,
exact, in partea sccbita a lin- ;
gurii model. Se obtine acest Fig. J1. Boauson
poanson lucrind o bucatd de fier
ct: pila. E mai expeditiv de incredinfat executia unui
atelier mecanic. Acest poanson trebuie prevdzut cu o
coadd, pe care se va da lovitura de ciocan pentru ma-
tritare. Matrita, adicd adincitura in care poansonul
va infunda st modela foaia de metal pentru a-i da
{orma de lingura, se obtine. cel mai simplu, tinind
poansonul in plumb topit pind Iincepe sa se inta-
reascd : va ldsa in plumb urma sa exacta. Plumbul
se topeste infr-o cutie de tinichea destul de mare si
destul de adinca ca <3 formeze o masa compacta si
rezislentd. Supiafata plumbului intarit trebuie sd fie
plana (fig. 32). Pc aceasta matritd se pune bucata de
metal ce va deveni lingurd. Aceastd bucatd de melal
se taie dinfr-o foaie de arami, alami etc., in forma
si dimensivnite lingurii ce vrem sa facem, cu un ex-
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cedent de 1 mm pe margini. Pentru a obtine acest
sablon se va face intii un tipar de hirtie, foit3 de sta-
niol etc., care si tmbrace exact, fie poansonul, fie lin-
gura model. Dupa acest {ipar, desfasurat (fig. 33) se
va trasa conturul cu un ac pe foaia de metal — afitea
forme cite se cuprind
in marimea plicii de
/ metal, ldsind mici spafii

tntre forme. Formele

Se taie cu foarfeca de

Fig. 32. Matrita in plumé toput tdiat tabl_’él, cu dalta
sau, mai bine, cu un fe-
restrdu de traforaj cu
pinza pentru tiiat me-
tal. Se netezesc apoi
mérginile cu pila. Se
fac cele 2 giuri, la par-
tea largd si ingusti a
lingurii. Gdaurile, de 2
mm diametru, vor fi
bine centrate la locul

lor ; ele se obtin — la
2 mm de marginea for-
mei — cu un dorn de

ofel lovit scurt cu cioca-
nul, sau cu o mici bor-
- imasind de mind, sau
Fig. 33. Tipar pentru linguri chiar, in lipsa de alt-
ceva, cu un cui de otel

Sau un ac de gramofon, placa de metal fiing ase-
zatd pe un suport de plumb sau lemn. E bine de stiut
cd metalul care se lucreazi mai usor e alama, daci
mai inlii a fost arsd in foc. Daci dorim linguri niche-
late sau argintate, fie pe o fatd, fie pe amindousi e
mai practic sd se nicheleze sau < se arginteze (de
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un atelier specializat, operatie care costa foarte pu-
tin) placa de metal inainte de taierea formelor, dar
dupa ardere.

Nu mai ramine decit si se aseze, foarte bine cen-
frata, forma de metal peste matritd, iar peste forma
de metal poansonul, de asemenea foarte bine centrat.
Apoi, cu o loviturd seacd si tare de ciocan greu peste
coada poansonului, tinutd exact vertical, se infunda
foaia de metal in matritd. Lingura e gata. In caz de
mici- defecte de formi ele se vor putea indrepta prin
mici. ciocaniri cu un ciocan usor, punind lingura peste
poansoil.

S% indicam tot asa ci, atunci cind intrebuintam o
foaie de metal destul de subtire si maleabild, se poate
obtine lingura, mult mai simplu, folosind drept ma-
tri{a lingura model (si la rigoare. chiar o lingura de
masd) in care se infundd tiparul, fie cu partea con-
vexd a altei linguri de acelasi model, fie prin mici lo-
vituri cu un ciocan rotund, pina obtinem o suprapu-
nere cit mai buni a sablonului de peretii lingurii,
Daci lingurile ‘astfel obtinute nu sint intotdeauna im-
pecabile ca profil, sint totusi perfect intrebuintabile.
Montate cu cirlig, inel si virtej le vom incerca func-
fionarea in baja umplutd cu apad ca sd le studiem
comportarea inainte de intrebuinfarea lor la pescuit.
Nu vom avea astfel nici o surpriza dezagreabild.
(Aceast3 verificare in baie e recomandatd pentru orice
n#lucd).

9) Prin ciocdnire. Nu facem decit sd amintim acest
procedeu, la indemina numai acelor pescari destul de
mesteri in minuirea ciocanului. Dar, cu obisnuinta, se
poate, dupd ce am taiat forma lingurii, sa obtinem o
lingurd ciocinind cu un ciocan usor si rotund a-
ceastd foaie, pind se obtine concavitatea necesara.
Ciocénirea se face pe nicevald sau menghind, ince-
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pind de la centru spre margini. Procedeu lung, migi-

los, si care ,nu pliteste”. Dar cunoastem ‘astfel de

realizari cu o excelentd functionare si cu interesanie

sclipiri ‘aruncate de suprafata pastrind mici urme ale
~ ciocdnirii.

Linguri in muchii si lamelare, _

Aci operatiile sint simple. Se taie intii forma lingurii
din foaia de metal, asa cum s-a indicat mai sus, Se
dau gaurile necesare, de 2 mm diametru si la 2 mm
de margine. Se netezesc marginile cu pila. )

Apoi, pentru lingurile in 3 muchii (piramidale) se

-

Fig. 34. Lingurd in muchii
a) tipar cu urma muchiilor ; b) indoirea la unghi
drept a extremitdtii lingurii

traseaza urma muchilor (fig. 34, a). Pe urma acestor
muchii se prinde tabla cu un cleste destul de larg si
se indoaie tabla usor, in sens convenabil, si mai mult
sau mai putin pronuntat, dupd model. Apoi se indoaie

80




'la unghi drept extremilatea ingusta, care poarta gaura
(fig. 34, b). Lingura e gata. :

. Pentru lingurile lamelare operatia se reduce, dupa

‘ce am tdiat forma si am dat gaurile, la indoirea celor

" doud exiremitdti in sens contrar, conform modelului.

| Lingura e gata (fig. 35).

Fig. 36. Lingurd lamelard

MONTAREA LINGURILOR

Orice pescar stie ¢ in gaura de sus a lingurii cla-
| sice se trece un inel despicat, alaturat unui virtej, iar
in gaura de jos un inel despicat de care se prinde
* cirligul triplu. Nu avem aci nici un mestesug deosebit
" de semnalat. Dar montarea lingurilor pe ax cuprinde
" mici mestereli pe care le poate face pescarul singur,
cu usurinta.

| Cel mai obisnuit montaj e pe ax rigid de sirma (fig.
L 3€, 2). O sirmid de ofel de 0,6 mm convine. Se face
' inlii o bucld la un capat, asa cum am invatat la {a-.
cerea strunelor. Se infird lingura prin gaura ei. Apoi
se infird o perld, care poate fi o mirgea micd de otel
sau chiar de sticla. Se ridicd perla asa ca sd lase un
| joc lingurii intre ea si bucld (3—5 mm). Se insem-
- neazd locul perlei. Sub ea se dune un prag care im-
' piedicd mairgeaua si lingura sd lunece in jos pe ax.
Acest prag poate fi un punct de sudurd, cositor sau
plumb, ori, incd mai bine, de argint (sudura de argint
se face cu un mic sufldtor). Dacéd pescarul n-are nicio
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posibilitate de suduri se va descurca facind un prag s
din infdsurarea unui fir de atd muiatd in lac celu-
lozic (Pantocol) ; dupi uscare aceasts ingrosare tine
foarte bine. Se determing apoi, pe lungimea axului.
locul potrivit pentru cirlig. Se taie acolo sirma, 13sin
un excedent pentru facerea buclei, se trece cirligul pe®
ax prin ochiul Iui si se inchide bucla dupd regulile -
cunoscute. Lingura e gata. 4

Sa mentionam c3 se poate da axulu] si forma del
agrafd (fig. 36, b), ceea ce usureazd schimbdrile de |

Fig. 36. Linguri pe ax
a) ax drepl; b) ax-agrafd: ¢) montura lingurii cu
scdlaret; d) caldret

cirlig. Agrafa aceasta se face analog cu cele aritate 1
la capitolul despre agrafe. !

Lingura poate fi montats pe ax si cu ajutorul unui
p.caldret” - (fig. 36, d). E vorba de un mic capat de
sirma indoit, purtind la fiecare exiremitate o bucls.
Se face o bucld, apoi se infira pe fir lingura si se face |
a doua buclid. Se_trece apoi axul prin buclele cilire- E
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 tului. (Bineinteles, se infird si perla; celelalte ope-
'~ ratii ca mai sus).

Sa observam ca cirligul montat prin bucld de sirma
sau inel despicat ‘are o articulatie liberd, care favori-
zeazd buclajul (incdlecarea . cirligului peste struna),
ceea ce i-a adus multe critici. Articulatia libera se
poale inlatura, fie printr-o articulare rigidd, fie semi-
rtglda Cea rnglda se obtine, cel mai simplu, trecind
* sirma axului prin ochiul cxrllgulm, apoi trecind-o intre

Fig. 37. Articulare semu-rigidd o cirligului
a) articularea liberd; b) acoperita cu un tub cauciuc

ramurile cirligului (triplu), apoi se trece din nou prin
ochiul cirligului dupé care se invirteste peste ax cu
inca citeva spire strinse si alaturate. Se taie exce-
dentul capatului mfasurat Articularea rigida, astfel
sau altfel obtinutd, atragmdu si si ea unele critici,
ramine articularea semi-rigida, care e, in tot cazul,
foarte bund. (A se vedea pentru o dlscutle mai 1arga
a acestor chestiuni brosura AGVPS , Pescuitul cu
ndluci.) Pentru obtinerea articuldrii semi-rigide e su-
ficient ca articulatia liberd sa fie imbracatd cu un
fragment de tub subtire de cauciuc (fig. 37, a-b).. Tubul
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de cauciuc se infird pe ax inainte de facerea buclei pe
ochiul cirligului (bucla retundi sa pcate alungi putiz
oval, cu clestele lat). Dupa inchiderea buclei se trage B8
tubul de cauciuc peste articulatie. In lipsa de tub de -
cauciuc se poate folosi o infdsurare cu banda izo-
lantd, lipicicasd, a electricienilor: o singura infasu- =
rare peste articulatie e suficients. 1
Montare anti-buclaj (fig. 38). _
Pentru a evila complet buclajul (incdlecarea) cir« !
ligului peste struni se va putea construi urmatorul
montaj al lingurii (lingurd usoars pe ax). [
1) Se trece sirma axului (0,6 mm) prin ochiul
cirligului, ‘apoi printre ramurile cirligului  (triplu), =
apoi iar prin ochiul cirligului, si se Infdsoard acum
sirma, in sus, pini la locul perlei, in spire alungite
(fig. 38, a).
2) Se infird perla, apoi caldretul care poarti lin-
gura.

Fig. 38. Montarea anti-buclaj
a) fixarea cirligului cu firul intre ramuri ; b) mon-
tura complets
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3). Se face o bucla.

4) Luim ca fir de siguran{d (stiucd) o sirma de
0,35 mm, lungd de vreo 15 cm; o trecem prin bucla
axului si facem o bucla. s _

5) Infirim un plumb conic (greutatea depinde de
puterea vergii)- pe firul de sigurantd (sau, in lipsa, o
alicd mare — pos — crapatd) si stringem acest plumb.
pe fir aproape de tot de bucld. E important ca plumbul
si fie imobilizat cit mai aproape de extremitatea bu-
clei firului de sigurantd. (Plumbul conic poate fi pu-
tin scobit, imbucind in scobiturd articulatia intre fir-
axa.) '

" 6). Facem o bucld la celdlalt capat al firului de:
siguranta. . ‘ L

Cu acest’ montaj cirligul nu poate, in nici un caz,.
<# mai incalece peste struna (fig. 38, b).

Montarea unei linguri pe ax cu plumb suplimentar:
pe ax (fig. 39).

Figura 39 e destul de lamurita pentru a se intelege
modul de constructie fird multe explicatii. Se face




0 bucld la extremitatea de sus a axului; se infird ci-
ldreful care poarti lingura; se infiri perla si se rea-
lizeazd pragul; se infira alice perforate, in numdr si
mdrimi corespunzitoare greutatii ce dorim si reali-
zam; se trece axul prin ochiul cirligului si se face
bucla final.

Monlarea unei lingur, pe ax cu plumb ,in cap”.
(fig. 40). ‘

Se poate urmari pe figurd : se face o bucli la ex-
tremitatea de sus a axului: se infiry sau se stringe

Fig. 40. Lingurd plumbuitd in cap

un plumb (excentrat sau alicd mare crapatd) de
greutatea doritd; se infird cdliretul care poarti lin-
gura ; se infird perla; se trece sirma axului pri
ochiul cirligului si apoi se rdsuceste, in sus, pini la
perld (servind de prag) peste cealalti ramuri a axll-
lui. (Bineinteles, s-ar {i putut pune sub perla pragul
cunoscut, iar cirligul s3 fie fixat printr-o buclj simpla:
dar procedeul de mai sus arati o modalitate de a eli-
mina pragul de sudurd sub perls.) -
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ANTIRASUCITORI

Rolul antirdsucitorului (antikinker) este, dupa cum
se stie, sa impiedice rasucirea sforii (mylon) sub ac-
fiunea de invirtire a nalucii. Pentru a evita aceasta
rasucire, fatala sforii, se intrebuinteaza 1—2 wvirte-
juri, cit si un antirdsucitor. Virtejele se pun, unul in
capul nalucii, altul fnainfea antirasucitorului. Nu ne
vom ocupa de confectionarea virtejelor pentru ca a-
preciem ca e o constructie prea delicatd — la posibi-
litatile pescarului singur — ca sd iasa ceva implinind
calitatile ce se cer acestor mici, dar pretentioase,
scule. '

In schimb, antirdsucitoare bune isi poate confec-
tiona oricine. Modele sint multe, dar se pot imparti in
2 categorii : 1) cele grele, vizibile, servind si de
plumb suplimentar si 2) cele usoare, invizibile sau
foarte putin vizibile, si neintroducind o greutate su-
plimentara. Aceastd din urma categorie e cea in ge-
neral intrebuintatd de pescarii nostri si e singura de
avut in vedere in echiparea usoard.

Vom indica din aceste categorii ceea ce ni se pare
mai simplu dé realizat de pescarul singur.

1) Antirdsucitor-plumb.

Modelul se vede in fig. 41. E un simplu disc de
plumb in care s-a prevazut o gaura centrald. Aceastd
coroana de plumb se indoieste in lungul unui dia-
metru, si, la intrebuintare, se stringe, cu degetele sau
cu un cleste lat peste strund, la locul dorit.

Diametrul de dat poate varia de la 3 cm la 1 cm, cu
respectiva variatie in greutate (16—2 gr), dupd ne-
voile echiparii. Se intelege cd greutatea va varia si
cu grosimea discului.

Realizarea cea mai simpla se obtine tdind cu foar-
feca sau dalta rondele dintr-o foaie de plumb de gro-
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simea potrivitd scopului ; gaura cenirald se poate face
cu dalta sau, dacd avem, cu un calibru taios si de
dimersiunile potrivite. Dacd nu gdsim o foaic da
plumb care convine putem, fie bate cu ciocanul o alici
mare pina la grosimea si dimensiuna dorits, perfec-
tionind apoi forma cu foarfeca, fie si turnim plump
topit Intr-un mic capac de tinichea si retusind apoi —

Fig. 41, Anfirdsucitor din disc de plumb
a) discul de plumb ; b) indoit pentru intrebuintare ;
c) sectiune '

la nevoie — grosimea cu hirtie sticlat si dimensiunea
cu foarfeca. -
Acest model e bun : impiedici orice risucire a sforii,
se pune si se scoate foarte usor, ¢ comod de realizat.
Dar, ca orice adiogire de plumb, e vizibil in apa.

2) Antirdsucitor invizibil de celuloid (fig. 42).

Acest antirdsucitor se prezinti ca un simplu semi-
cerc de celuloid. Dimensiunile 1uj (A—B pe fig. 42, b)
variazd intre 3—1,5 cm, in raport cu puterea de invir-
tire si greutatea nilucii. In cazul stiucii (diametru
2—3 cm) se monteazi la firul metalic de siguranta.

Acest antirdsucitor se poate realiza in dous modele:
a) farda armiturd metalicid sau b) cu armaturd me-
talica.

a) Fdrd armcturd metalics  (fig. 42 a). Se faie
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dintr-o foaie de celuloid alb si transparent un semi-
cerc de dimensiunea doritid. Grosimea celuloidului,
care trebuie si asigure o suficientd rigiditate, va fi
deci de cel putin 0,6 mm. In lungul diametrului se
fac, incepind si terminind destul de aproape de mar-
oini, citeva gauri (3-—4, dupd dimensiunile semicer-
cului). Aceste gduri se fac foarte usor cu un ac in-
cilzit intr-o flacdra — chiar de chibrit. Apoi se trece
struna prin aceste gduri: In caz de strund metalica,
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Fig. 42. Antirdsucitori de celuloid
a) fard armatura metalicd; b) cu armaturd meta-
lica ; ¢) armatura

evident, se va infira antirdsucitorul inainte de a fi fd
. cut o bucld la extremitdtile sirmei. Virtejul se pune
. inlotdeanna in partea spre niluca.

b) Cu armdtura metalicq (fig. 42, b). In acest caz
se taie din bucata de celuloid un cerc intreg, care se
va indoi apoi, in lungul unui diametru, spre a forma
un semicerc care va incaleca peste armatura metalica.
Grosimea celuloidului poate fi mai redusd (dar cel
putin 0,3 mm) de oarece se suprapun acum doua
orosimi, prin indoire. Dimensiunile in diametru ca la
modelul precedent.

Armatura metalica (fig. 42, ¢) e alcatuiti dintr-o
sirmid de otel, de alpaca, de arami etc., cu o grosimie
" de 0,4—0,6 mm, si prevdzutd cu doua bucle nein-
chise la cele doui extremitati (fig. 42, c), iar cape-
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tele sirmei se sudeazd cu o picdtura de cositor. (In
lipsd de posibilititi de suduri se poate realiza inchi-
-derea armaturii prin rdsucirea strinsi a celor doui
capete de sirmd, una peste alta; dar solutia e prea
putin cleganta.) Bineinteles, s-a dat armaturii dimen-
siunea potrivitd ca si primeasci intre bucle diame-
trul semicercului .(A—B, fig. 42, b).

Discul de celuloid fiind indoit, se incalecd peste
armdtura pe lat. Se intinde peste ambele aripi de ce-
luloid lac celulozic (de pilda, Pantocol), se apasa
pentru lipire si se lasd 24 ore, sub presiune, ca si
se ustice. ’

Virtejul se pune, bineinteles, in bucla spre naluca.
Dacd virtejul n-are un dispozitiv si de agrafi, va tre-
bui introdus in bucla antirdsucitorului inainte de in-
chiderea armdturii metalice.

In cazul mulinetelor cu tambur fix se va pune cite
un virtej la ambele extremititi ale antirisucitorului.

PESTISCRI DE LEMN

Pestisorii de lemn sint excelente naluci, foarte a-
preciate de unii pescari care le cunosc intrebuinta-
rea, dar naluci neintrate, inci, 1intr-o folosire mai
largd, curentd, in masa pescarilor. Printre pricinile
care tmpiedicd aceastd foarte utild folosire intra, fira
indoiala, si raritatea lor pe piata, alituri de lipsa de
varietate a modelelor, — pe ling4 pretul ridicat — ale
rarelor modele din comert. Totusi, orice pescar si-ar
putea realiza singur acesti pestisori cu un minimum
de osteneald si o cheltuiali derizorie. Afirmim din
experientd cad rezultatele sint foarte bune.

Nu e locul in aceastd brosurd si arstim nici felu!
lor de folosire, nici toate varietatile lor de compor-
tare in apd — pestisori mai usori si altii putin mai
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grei decit-apa, pestisori pentru suprafati si pentru
adinc, pestisori actionind cu miscari scurte, dese,
tremurate sau, altii, cu miscdri mai largi, ondulante,
serpuite, efc., — desi studiul acesta e cit se poate de
interesant. Sa prevenim numai cd, desi realizarea a-
cestor pestisori e usoard, totusi unele surprize, asupra
modului ler de comportare in api, nu sint excluse. Nu
inlotdeauna un mode! copiat cit mai exact, va ac-
tiona la fel cu prototipul. Cici in cazul acestor pes:
tisori intervin complexitiiile din mecanica fluidelor,
unde o deosebire micd poate aduce modificiri de
comportare sensibile. E suficient de stiut, ca si
exemplificam, ca, uneori, chiar simplul fel de a lega
pestisorul la struna 1i poate modifica profund felul de
actiune in apd : o legitura prin articulatie libera (inel)
va da ondulatii largi, serpuite, pe cind o legiturs di-
rectd cu struna, mai rigidd, va da tremurdri mici,
dese, vil. Tatd dar un cimp foarte vast de cercetiri
pentru pescarii cu tragere de inimi spre adinciri, per-
fectionari — si chiar inovdri — in legiturd cu nalu-
cile lor.

In cele ce urmazd ne vom limifa la realizarea a douy
modele de pestisori de lemn: 1) Pestisor simplu,
dintr-o singurd bucati de lemn si 2) Pestisor arli-
culat, din doud parti de lemn.

1) Pestisor simplu

Modelul ce prezentim, desi foarte usor de realizat,
il considerdm prinire cele mai bune, in urma unor
repetate verificdri in pescuit practic (stiucd), in
constructie proprie, ne-comerciald. E de tipul mai
ugor ca apa; deci, ldsat fard tractiune iese singur la
suprafatd. Adincimea la care actioneazi poate fi mo-
dificatda prin inclindrile date paletei metalice. Com-
portarea lui in apa e o tremurare foarte vie si deasa,

91



care 1i dd multd viatd. Chiar tras pe o foarte mica
distantd (explorarea, de pildd, a unui mic gol intre 3
nuferi) — si de fapt imediat ce incepe tractiunea —
pestisorul incepe sa inoate foarte viu, des, atractiv,
cu bune pulsatii. Ca material de constructie e practic

s Fig. 43. Pestisor simplu
a) profil si dimensiuni; b) cap si paleti; c) surub
: cu inel
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de intrebuintat un simpiu fdcdlef de lemn, de gasit
la orice magazin cu arlicolele de menaj. Pentru nici 2
lei se pot scoate destui pestisori pentru un sezon in-
treg, admitind cd-i si pierdem destul de des. Evident,
numarul depinde de lungimea ce ddm pestisorilor.
Dimensiunile date de fig. 43 s-au dovedit foarte bune.
Se vede din figurd cd are o lungime de 7,5 cm si o
grosime principald de 2 cm, iar cd forma e mai mult
cilindrica, foarte putin fusiformi.

Tot lucrul se reduce la tdierea lungimii necesard
din fdcalet, apoi, cu un briceag bine ascutit, la faso-
narea formei respective, care se netezeste cu hirtie
sticlata. E putin de lucru: diametrul ficaletului fiind
apropiat de cel al pestisorului, iar tdieturile piezise
de la cap (fig. 43, b) nu prezintd nici o greutate

Lama metalica, zisd si paleta de culundare, se {aia
cu foarfeca dintr-un capaz de borcan de conserve sau
culie de lapte-praf, ori din orice tabli cu o grosime
de cca 0,3 mm. Dimensiunile de dat paletei se vid in
Tig. 43. Aceastd tabid e destul de flexibild pentiu a
se putea da, cu mina, pdrtii care depdseste capul, di-
ferite inclindri care influenteazi asupra adincimii la
care va evolua pestisorul in apa, tinind seamd si de
iuteala de recuperate. Inclinarea indicatd in FHgurid
(cca 60°) e, in general, potriviti. O inclinare care
depdseste verlicala, spre tnapoi, ridicd pestisorul ; iar
o inclinare care se apropie de orizontalid sculundi
mult pestisorul, dezechilibrindu-1 uneori lateral. Pa-
leta .se fixeazd cu 3—4 tinte.

. Ne mai ramine fixarea inelelor pentru agitarea
strunei si fixarea cirligelor. Cea mail simpld si expe-
ditivd modalitate e folosirea a 3 mici suruburi cu inel
(fig. 43, d). In acest caz cel pentru fixarea strunei se
insurubeazd in partea frontali a pestisorului, cit mai
alaturat de paleta de cufundare. (Locu] mnde e fixat
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acest inel, mai jos sau mai sus, chiar pe partea dea:
supra a capului, influenteaza asupra evolutiei pest!
yorului; se va putea deci fixa doua astfel de inele, §
locuri diferite.) Pentru cirlige se va cdsca putin ine
lul, cit sa ingaduie intrarea in ochiul cirligului; se in
suritbeazd, unul. exact in centrul virfului cozii, cela-
lalt putin mai spre cap decit mijlocul pestisorului (vezj
fig. 43, a), si se string apoi la loc inelele cu clestele
Cirligele pot i triple sau duble. In caz ca sint dubl@
se va avea grija ca virfurile si priveascid spre respecs
tiva extremitate a pestisorului (fig. 43, a). Daca nu
ne putem procura suruburi cu inele destul de mici, le
vom inlocui cu sirmd la care se face cite o bucld
peniru cirlig. Nu e greu sd perfordim pestisorul inl
lung, cu un burghiu fin, o suld subtire sau chiar 0
sirma ascufitd (eventual inrositd la foc), si apoi sa
introducem sirma cu o bucli la un capat; a do«u"
bucld o facem la urma3, dupa ce am trecut sirma prid’
ochiul cirligului de la coadd, si stringem bucla asa
ca sa iie bine aldturatd lemnului, cu cit mai putin
joc. (Daca are prea mult joc o putem intepeni cu um’
mic cep tdiat dintr-un chibrit, muiat in lac celulozie, ]
si infundat cu frecare dura aldturi cu sirma.) Pentru
cirligul median se perforeazi pestisorul transversal, s
se face o bucld in care se fixeaza cirligul, iar extremi-:
tatea care razbeste in spinarea pestisorului se in-
doieste in formé de cirlig, ce se infundi in lemn clt
Ln ciocan usor. .

Ne mai rdmine acum sd vopsim pestisorul. Si spu-
nem mai intii ca se poate citi in reviste de pescuit:
strdine cum prima grija a unor pescari este... s4 radd
cu briceagul toatd vopseaua pestisorilor ‘abia cumpd--
rati din magazin; intrebuintindu-i fn aceastd stare.
Ceea ce fnsemneazd cd, in materie de colorit,. poate
demni cea mai mare fantezie. Daci socotim.cd e cu’
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- tolul de prisos si ne dim osteneala si reproducem
b solzi, ochi si alle aminunte, categoric inutile, ni se
pare totusi normal si cdutim si ne apropiem, ca as-
pect general, de coloritul pestilor pe care stiuca sau
alt rdpitor ii peate intilni in respectiva apd. In gene-
| ral un pintec alb si o spinare verde-inchis, iar intre
¢ aceste doud extreme, pe flancuri, o degradare intre
d aceste doud culori, riminind fintr-o tonalitate mai
¢ mult deschisd. Se pot intrebuinta orice culori, acua-
rela, tempera, ulei, ,argintare® pentru sobe sau culori
. pe bazd de lac celulozic. Acestea din urmai impermea-
. bilizeazd in acelasi timp lemnul si se ustica extrem
. de repede. Culorile de ulei se usucs foarte incet. Acua-
. rela si lempera se usuci repede, dar va trebui, in mod
| obligator, sd ldcuim apoi pestisorul cu lac celulozic,
L la care e bine sd se adaoge putin ulei de ricin say,
- de in, ceea ce evitd cojirea sub actiunea prelungiti
a apei. De altfel e bine si l3cuim in tot cazul pesti-
- sorul, inclusiv paleta metalica, veghind s astupam
* bine cu lac orificiile eventual rimase fntre lemn si
 sirma care fixeazd cirligele sau formeazi ochiul pen-
- lru strund ; se eviti astfel ruginirea. La virful cozii
' si in cap se poate pune cite o tusi de culoare rosie.
' Greutatea pestisorului variazi, bineinteles, cu ma-
rimea lui si cu materialul intrebuinfat : facaletul
‘poale fi din lemn de fag sau poate fi de tei sau plop,
| tabla intrebuin{ati pentru paleta de cufundare poate
» fi mai groasd sau mai subtire, suruburile cu inel sau
isirma mai grele sau mai usoare, cirligele mai miari
' sau mial mici, triple sau duble. E bine deci ca pesti-
' sorul complet terminat si fie cintdrit; pescarul va sti
‘astfel cu ce echipare de vargi se potriveste mai bine.
t Modelul din fig. 43, din lemn de fag, cu cirlige duble
tfixate prin bucle de sirms3, paletd din tabli de 0,3
mm, cintareste 17 gr. Un pestisor prea usor poate fi
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ingreunat fixindu-i pe pintec fie o fisie din foaie de
plumb, de tabla sau numai niste cuie bdtute in lemn &
depinde ce greutate suphmentara vrem sd obtinem.
(Pentru pescarii care ar cduta anumite echilibriri ale
pestisorului recomandam picatura de mercur, plasat f,
la locul cuvenit, intr-o scobiturd facutd cu burghiul
%i astupatd cu un cep de lemn, netezit apoi cu hirti

sticlatd — si ldcuire finald pe deasupra. Nu putet
,’mtra in mai multe detalij asupra acesior chestiuni de
amanunt in aceasta brosurd, care se limiteaza 1
canstructii simple.) ‘

E recomandat ca lar gimea intre virfurile mrhgulut
triplu sa nu fie mai micd decit diametrul pestisorului-

Fip. 44. Pestisor articulat |
Profil si dimensiuni

Pestisor articulat.
Acesti pestisori, in general, evolueaza in apia pe OF
linie prelunc sinuoasd, mai mult sau mai putin re-
gulata, 1ar coada 1or se miscd tremurat si des, imitind

caluit din 2 sau 3 segmente. Dam aci detaliile nece
sare pentru construirea unui pestisor articulat d
doud bucdti (fig. 44). Materialul de intrebuintat
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acelasi ca si pentru pestisorul simplu: facalet de
lemn, tabld peniru’ paleta de 0,3 mm grosime, suru-
buri mici cu inel sau sirma pentrtt fixarea cirligelor
si ochiul pentru strund. Forma difera destul de sen-
sibil fatd de precedentul model, corpul fiind mult mai
pronuntat fusiform. Se vede in fig. 44 atit forma si
profilul de obtinut, ¢it si dimensiunile de dat diferi-
telor parti. (Dar, bineinteles, pestisorii de lemn, fig
simpli sau articulati, se pot construi in dimensiuni
mai mari si mai mici, dupa pestii ce pescuim.) Felui
de lucru, peniru lemn, paletd si [ixarea cirligelor, e
acelasi ca si pentru pestisorul simplu si nu credem
de folos sd ne repetim detaliind unele mici deosebiri
ce se pot urmdri foarte clar in figura alaturatd. Atra-
gem numai atentid cd articulafia trebuie sa fie foatte
libera, ingdduind o foarte usoard miscare a cozii in
plan orizontal.

Cirlige detasabile de corp.

Se evita unele dezgatari din cirligul fixat direct dg
corpul pestisorului si se scuteste pestisorul de lemn de
molestarile dintilor stiucii, dacd adoptam pentru cir-
lige o montare care, sub smucirea rapitorului, se des-
prind de corpul pestisorului (fig. 45). In acest caz,
cirligele se prind de un cablu de otel (suplu sau fin
rigid), care ramine fixat de corp in timpul lansarii si
recuperarii, dar se desprinde de corp la o smucitura
ymai puternica si directa. La pestisorii simpli ambele
cirlige pot fi detasabile, la cei articulati numai cir-
ligul median.

Sint diferite posibilitati de montare pentru atinge+
rea acestui scop. Mai delicatd e modalitatea de fixare-
slobozire a cablului. Cel mai simplu procedeu este de
a lega cablul de corpul pestisorului printr-o singura
infasurare fie cu un fir subtire de 1ina, fie cu un inel
din fir de cauciuc slab, care se vor rupe sub smucitura
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pestelui agatat (fig. 45, b). Un alt procedeu e de a
fixa cablul intr-un mic dispozitiv metalic de agrafare;
Se pot imagina felurite medele. De pildd, o mica placi
metalica cu o deschidere semicirculara, in care cabliil
intrd cu o oarecare frecare (fig. 45, ¢), sau doud ramur;i

Fig. 45. Cirlige detasabile
a) locuri de fixare ale cablelor ; b) legdlura cu fir
de lind; c) dispozitiv metalic de agitarea cablului

scurte de sirma aldturate, formind resort, intre care 1
ramuri intrd cablul. Cit despre modul de legare a ex-
tremitdtii cablelor de corpul pestisorului se vede des-
tul de {dmurit in fig. 45, a. '

MONTURI

Monturile sint niste alcatuiri metalice purtind cir-
ligele si care se fixeazd de un pestisor natural morr %
servind drept momeald. Monturile sint rotafive (prin
elice) sau ondulante (prin curbura dati cozii pesti- -
sorului) Dimensiunile de dat monturilor depind de
marimea pestisorului intrebuintat, iar aceasta variazi
dupd ripitorii ce pescuim si dupd felul echipirii cei
intrebuintdam. (Vezi brosura AGVPS , Pescuitul cu |
ndaluci”.) i
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Montura ondulanta. :

Montura ondulantd e mai usor de executat pentru
ca elimind confectionarea si ajustarea unei elice. Pot
fi executate cu 1, 2 sau 3 cirlige triple. Curbura de
dat cozii pestisorului se poate obtine, intre altele,
prin forma curbi ce se da unei lame metalice flexi-
bild sau unei sirme groase care intrd in corpul pes-
tisorului. O realizare simpld de acest fel se vede in
fig. 46. Constructia ei e urmdtoarea:

In inelul unui virtej destul de mare se trece o sirma,
oroasd de 1—1,5 mm si lungd de 10 cm. La 3 cm de
un capit o indoim peste inelul virtejului (fig. 46, a)
si facem o bucld, infasurind apoi in spire destul de
largi capiatul indoit peste celalalt (fig. 46, b). A-
ceastd parte rdsucitd, care are 3 cm lungime, se in-
veleste cu un tub de plumb de 5 mm diametru exte-
rior (fig. 46, ¢) sau, in lipsid, cu fir gros de plumb }
dacid nu ne putem procura aceste materiale putem
improviza un tub de plumb infasurind pe un cui o
foaie de plumb obtinuiti fie prin topire; fie prin tur-
tirea cu ciocanul a unui pos de plumb. Aducem tubul
de plumb alituri de tot de bucld si il - stringem la
acel capit cu un cleste lat, spre a-l fixa bine. Celui-
lalt capat al tubului ii ddm o formd ascutitd, conica,
spre a usura pitrunderea in corpul pestisorului. Ca-
patul sirmei nerdsucitd (3 cm lungime) il ascutim
putin. '

Intr-o parte a buclei introducem o sirma de otel de
0,3 mm grosime (sau cablu suplu de ofel) si facem
o bucld de fixare. In cealaltd parte a buclei facem ‘a-
celasi lucru cu inca 2 sirme. La capetele acestor sirme
fixaim prin bucle cite un cirlig triplu de marime po
trivitd (de pilda, Nr. 8 pentru cele doud de sus si Nr.
6 pentru cirligul de la coadd). Dupa fixarea cirlige-
for, aceste 3 sirme vor trebui si aiba urmatoarele
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e Fig. 46. Monturd ondulatd

a) indoirea si buclarea sirmei in ochiul virtejului;
b) infisurarea sirmei pe jumitate lungime : c)
tubul de plumb peste infisurare; d) cablele cu
cirlige " si sirma de alami la cablul cel mai lung
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lungimi : cel izolat intr-o parte 40 mm, iar celelalte
doud din cealalta parte, respectiv, 55 si 70 mm (fig.
46, d). In bucla de sirmd care prinde cirligul de la
coada (firul cel mai lung) fixdm un capat de sirma
de ‘arama sau alami (rezistd bine la indoiri) de 0,4
mm grosime si 4 cm lungime (fig. 46, d). Montura
e gata. .

Pentru finirebuintare se infundd montura in gura
pestisorului pind la bucla purtind virtejul. Cite un
virf din fiecare cirlig triplu se infige in corpul pes-
tisorului, adicd unul intr-o parte a corpului cam in
spatele capului, celdlalt de partea cealaltd a corpului,
iar cirligul de la coadd rdmine complet liber, bine -
degajat, fdrd nici un virf infipt in pestisor. Se infige
sirma de aramd prin coada pestisorului, iar restal
sirmei se infdscard in jurul cozii. Se indoieste apoi,
spre coadd, usor, sirma simpld din interiorul pestiso-
tului, spre a da cozii curbura care-1 va face si ondu
leze prin ‘apa. ,

Bineinteles, se pot da orice alte dimensiuni acestei
fnonturi. De asemeni se poate ca sirma centrali si
fie inlocuitd-printr-o lami metalici de alami ascu-

| titd la virf si acoperitd la partea superioard cu plumb
topit, in formd de simbure alungit de curmali: de
altfel, plumbul topit poate tnlocui tubul de plumb
avut in vedere mai sus. Acest plumb alungit se poate
turna intr-o formd, in centrul cdreia am pus partea
- de sirmd de ‘acoperit. Cel mai simplu, in acest caz.
e intrebuintarea drept forma a unui cartof in care am
scobit forma plumbului, precum si o deschidere de
| pilnie pe unde vom turna plumbul topit. Pentru sco-
. birea formei se poate tdia cartoful in doud, in lung,
a scobi in fiecare parte o jumitate a formei de re-
produs, si a suprapune la loc cele dous pirti, pe care
le legdm cu infasuriri de sfoard. E bine si se lase si
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o gaurd pentru iesirea gazelor. Forma de plumb o datd &
racita se mai retuseaza la nevoie cu briceagul sam =
hirtie sticlata. ‘ : 5

Monturg rotativa.

Principala deosebire fata de modelul ondulant, a
caruj constructie a fost amanuntitd mai sus, e ca =
acum se adapteazd monturii o elice, care va face ca &
inireg pestisorul, cu cirligle de pe el, sd primeascdc &
miscare de rotatie. Fig. 47 aratd foarte lamurit deta- =

- Fig. 47. Monturd rotaltvd :
a) detaliile monturii ; b) montura fixald la pestisor

liile unei astfel de monturi. Se vede ca in inelul unui 3
virtej s-a trecut o sirma (1 mm grosime) care se im- |
pleteste apoi pe toata lungimea celor doud ramuri, si
care, spre partea mijlocie se inveleste cu un simbure
alungit de plumb topit. In partea de sus a sirmei ra- -
sucite rdmine o deschidere libera si alungitd in care
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_ se introduce elicea. Elicea e formata dintr-o lama
metalicd, preferabil de alamd (0,6 mm grosime), inj
ferma si dimensiunile din figura, si ale carei aripi sej
‘indoiesc in sens contrar (liniile de indoire trebuie sa
fie paralele intre ele). Elicea se sudeazd de sirma bu-
clei cu putin cositor. In inelul virtejului se fixeaza
prin bucle firele de sirmd de ote! (sau cablu suplu)
de care se prind cirligele triple. Unul din cirlige a-
junge spre mijlocul pestisorului, celalalt la coada.
Deasupra buclelor de prinderea cirligelor se fixeaza
prin rasucire (si o picaturd de cositor) cite un crimpei
de vrec 2 cm lungime de sirma de arama de vreo 0,4
mm grosime, ascutite la virfuri, si cu care se va stra-
bate corpul pestisorului, indoindu-1 apoi peste corp,
¢a sa fixeze montura de corp, dupd cum se vede in
fig, 47, b. Aceasti figurd aratd montura introdusa
prin gura pestisorului, pind la elice, fixarea ei prin{
sirmele de arami indoite si locul cirligelor, care, la
aceastd monturd n-au nevoie si ‘aibid un virf intrat
in corpul pestisorului.

Bineinteles cd existd, si se pot imagina, multe altg
modele si tipuri de monturi decit cele detaliate aciy
alese ca mai usor de construit, dar dovedite foarte
bune ca randament practic la pescuit.

Montura simpla.

Vom adioga numai incd o montura, foarte practica
la intrebuintare, si ades folosita de pescari fie pentru
pasiravii mari din bolboane, fie ca ,dandineta® (ana-
log cu folosirea ,bristei* prin cufundare si ridicare
la verticald intr-un adinc). Montura se vede in fig,
48. E formata dintr-un cirlig dublu mare, cu virfurile
opuse, si cu corp cit mai lung (fig. 48, a). Corpul
cirligului se -prelungeste inci printr-o sirma de ofel
(0,6 mm grosime) indoitd si infdsuratd peste corpul

L4
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cirligului, ldsind sus o bucld alungitsd (fig. 48, b).
Peste toatd aceasti infdsurare, lisind Numai bucla
alard, se toarnd plumb in forma de simbure alungit.
(lig. 48, c). (Se poate intrebuinta procedeul cu car-
toful, amintit mai sus.) Montura e gata. Pentru in-
trebuinfare se infundi in gura pestisorului, cu bucla
inainte, si se patrunde apoi cu bucla corpul pestiso-
rului, astfel ca bucla si ias3 afari lateral, putin dea-

Fig. 48. Monturd simpld
a) cirlig dublu lung; b) prelungire de sirma si
bucld ; c) acoperirea cu plumb, montura terminat ;
d) montura in pestisor

supra cozii (fig. 48, d). De bucld se prinde agrafa
strunei. Virfurile cirligului ies de o parte si alta a
gurii ca niste mustati. Se vede dar ¢4 cu aceastd mon.
tura pestele sti cu capul in jos $i cu coada spre
strund. Prin pitrundarea buclei lateral in corpul pes-
tisorului, mai sus de coads, corpul sta putin indoit
si onduleaza la purtarea lui prin apa. Marimea cirli-
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gului si lungimea de dat monturii depind de marimea
pestisorilor intrebuintati. Mai obisnuit, pentru pastrav,
inirebuintind zgldvoaca drept momeald, o lungime to-
tala de 4—5 cm convine.

CIRLIGE TRIPLE

Pescarul se pcate gdsi in situatia si nu giseasci
cirligele triple in marimea sau calitatea de care ‘are ne-
voie, dar sd aibd sau sa gaseasci cirlige simple po-
trivite. Urmeazd ca din aceste cirlige simple satst
confectioneze triplele necesare. Operatia va consta in
treunirea celor 3 cirlige simple intr-o pozitie corectd,
intii fixindu-le printr-o legdlurd de sirma subtire, apoi
sudindu-le intre ele, impreund cu aceasts legalura.
Daca cirligele simple sint fara ochi (cu paletd sau
drepte) va trebui si addogim si o bucati de sirmi
groasa formind ochi. Se usuteazd lucrul dacéd se pro-
cedeazd dupa cum urmeazd :

Intr-o bucatd de lemn rotund, cu un diametru de
cca 35 mm si o indl{ime oarecare (10 cm, de pildad),
se sapd 3 sdntulete la 120° unul fatd de celdlalt (fig,
49). Largimea santuletelor va ingddui si intre curbura
cirligelor cu [oarte putin joc si vor fi destul de adinci
ca sa {ind cirligele drepte. In fiscare sdntulet se in-
troduce un cirlig; capatdm astfel, fard tatonari, po-
zitia corectd ce frebuie si pastreze intre ele. Daci
cirligele au paletd, aceasta se elimina tdind sau pilind
pe margini partea ce depaseste diametrul corpului cir-
ligului. Sau, dacd corpul cirligelor e prea lung fata
de nevoile noastre, se va scurta {dind surplusul cu
ciestele. Profitind de comoditatea sablonului de lemn
. se vor aldtura corpurile ciriigelor si se vor imobiliza
| printr-o infdsurare strinsd cu o sirmé subtire de 0,2
‘mm. (Se poate folosi o litd scoasa dintr-un cablu
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electric format din multe fire.) Daca avem de addogat
si o bucld ca ,,ochi” al ciiligului, se va cuprinde sub
infasurare si o sirmd de otel (0,7 mm), Iindoita,
bucla depasmd putm corpul cirligelor. O data acea-
std infasurare bine strinsd,
se va proceda la sudura.
Se poate intrebuinta pro-
cedeul ardtat la capitolul
i, Strune (pentru bucle la
rablul suplu) sau se va
face sudura cu ciocanul de
jipit. Daca sudura pre-
zintd ingrosari sau nere-
gularitdti se va netezi cu

pila sau hirtie sticlata.
Amintim cu acest prilej
ca orice cirlig trebuie sa
fie foarte bine asculit. Se
va intrebuinta o pild lata,
dulce, dar foarte durd, cu
care se va trece, intr-un’ i
'singur sens, in lung, pe
fata si laturile virfului. Se
boate trece pila fie spre
virf, fie ,in raspar®. Un
Fig. 49. Sablon pentru confec- cirlig bine ascutit trebuie
tionarea cirligelor triple sa nagate pielea palmei
la cea mai mica atingere.

MINCIOC SCURT

Nu e cazul sd ardtam aci folosul si folosinta min-
ciocului, cunoscute de tot pescarul Dar nu e mai pu- &
tin adevirat ci minciocul rimine. totusi o sculd mco— 1
moda de transportat, de purtat  si.. de uifat 4
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unde — si mai ales undeva la marginea apei, tre:
buind sa faci inapoi cale lunga si plicticoasd ca si-t
regdsesti... cind 1l regdsesti. Dar, oricum, minciocul
ramine necesar si uneori chiar indispensabil, cum e,
intre altele, pescuind umblind piin apd la pastravi.
Acesta e cazul ce vom invedera pentru constructia
unui mincioc practic, usor, portativ, imposibil de
pierdut, cu minuire comoda fdra nici un mecanism mai
mult sau mai pu’rm nyautomat®, si ieltin. £ un mincioq
~de tipul cu miner scurt, foarte obisnuil prmtre pas-
trévarii ce pescuiesc umblind prin apa. Dar, binein-
teles, nimic nu impiedicd ca mdrumarlle ce dam sa
foloseasca si pentru constructia unui mincioc cu miner
fung, eliminind unele ¢minunte.

Minciocul se compune dintr-un cerc, o piasd, un
miner si o breteld pentru purtat

Cercul se face dinlr-o sirmi de otel, rotunda,
groasd de 3,5 mm. Diametrul cercului va fi de cel
putin 30 cm. La extremitétile cercului sirma se va in
doi la unghi drept, ldsind doud crimpeie de 5 cm lun-
gime (fig. 50, a).

Plasa va fi din sfoard buni, tratatd contra putre-
zirii (ulei de in fiert), formind o pungé adincd de 60
cm si cu fundul mai mult larg decit ascutit, ceea ce
ajutd la intrarea usoard a unui peste mare. Sid no-
tam ca sfoara poate fi inlocuitd prin fir de nylot,
{0,3—0,4 mm), ceea ce are ca avantaj, intre altele, ca
elimina necazul infigerii cirligelor in firul de sfoari.
Bineinteles, dacd nu stim s tmpletim o plasd va tre-
bui sd ne procuram plasa comandind forma dorita.

Minerul e de lemn si preferabil din bambus solid,
de 25 mm diametru si o lungime de 25 cm. Se stie
c4 lemnul de bambus e gol la interior. O extremitate:
a minerului o Intdrim printr-un manson metalic. (a-
lama) -de 5 cm lungime (fig. 50, b). Dacd nu gdsim

10



un tub de alama cu diametru potrivit putem face man-
sonul dintr-o tabld de alamé, ale cdrei margini le su-
dam (la rigoare le batem cu tinte nituite). La nevoie
:mansonul poate fi si din tabld de fier sau zinc. La
celalalt capdt al minerului, pe vreo 5 c¢cm, lemnul va
fi usor micsorat in diametru (cu pila si hirtie sti-
ciata), lasind la extremul virf o margine nesubtiata ]
(fig. 50, b). Aceastd operatie de subtiere nu e absoluf - =
necesard, dar va da o mai comoda tinere a mineru-

Y

t

Fig. 50. Mincioc scuri i

a) cercul si extremitatile indoite ; b) minerul, man- - 1
sonul, subtierea si gaura; ¢) scoaterea cauciucului ‘
prin gaura; d) culcarea cauciucului peste partea
subtiatda ; e¢) legatura cauciucului; [) prinderea

plasei in inelul de cauciuc; g) aspect general
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lui dupa montarea bretelei si, in tot cazul, da o cons-
tructie mai eleganta. La 5 cm de extremitatea mine-
rului, in aceastd parte subtiata, se va face o gaura
(fig. 50, b).

Montarea cercului la miner se face introducind ca-
petele drepte de sirmd ale cercului 1n extremitatea
minerului care poarta mansonul metalic. Capetele de
sirmd se infepenesc cu grija, tare, in miner, prin a-
jutorul “mai multor pene lungi, subtiri si ascutite de
lemn moale, batute cu ciocanul. Aceste pene de lemn
se vor unge cu lac celulozic (Pantocol) si se va turna
lac’ celulozic peste ele si in timpul lucrului, ceea
ce, pe de o parte, usureaza penetratia, iar de altid
parte va forma din totul un bloc solid, dupa uscare.

Montarea bretelei. Acest mincioc se poarta in
banduliera printr-o breteld de cauciuc trecuti peste
vmdrul drept (peste cureaua sacului de pescuit).
Acest cauciuc ¢ un fir gros, de buna calitate, prefe-
rabil cu sectiune pdtratd, de 5 mm largime, si lung
de aproximativ 1,20 m. (Lungimea variaza, evident,
dupa corpolenta pescarului.) In tot cazul lungimea
trebuie asa. potrivitd, incit extremitatea minerului si
vie sus, sub subtioara stingd, cind minciocul e purtat
in banduliera.

Se introduc ambele capete ale cauciucului prin
extremitatea bambusului si se scot prin gaura ce am:
facut in miner. Scoatem prin gaurd 5 cm de cauciuc
(fig. B0, c). Aceste virfuri de cauciuc le culcdm’
peste partea subtiati a minerului (fig. 50, d), spre
extremitatea lui liberd. Infasuram acum (fig. 50, e),

_ peste aceste virfuri de cauciuc, o sfoaré tare, in spire

strinse si alaturate, pe toatd lungimea subtiatd, apoi
fixdm sfoara (legatura poate fi cea din fig. 51).
Acoperim cu lac celulozic infdsurarea siJasam si se
usuce. Putem apoi acoperi infasurarea cu o fisie de _

109



piele subtire, infasuratd spiral, si fixatd la ambele
capete cu cite o tinta.

Pe miner, catre mijloc, putem introduce un inel de
catciuc. Va servi si prindem in el fundul plasei, care
in loc sa spinzure (si sd se agate) va ramine alatu-
rat de miner (fig. 50, f).

La intrebuintarea minciocului se trage cu mina
sting4 de virful plasei, care se degajeaza din inelul de
cauciuc; se apuci apoi minerul si se intinde bratul
spre pestele din apa: elasticitatea bretelei de cauciuc
tngdduie o miscare liberd. Dind drumul minciocului
el va veni, ‘adus de stringerea cauciucului, sa se aseze
cu minerul sub subtioara. Volumul redus al minciocu-
lui ingiduie si fie transportat la rucsac, numai mi-
nerul depdsind, eventual, afard. Bineinteles, s-ar pu-
tea, cu unele complicatii, si se prevadd atit un cerc
demontabil din miner, prin piese ghiventuite, cit si un
cerc articulat, pliant; dar pentru aceste mici como-
ditdti privind transportul pind la locul de pescuit,
s-ar elimina marea simplicitate de intrebuintare si de
constructie a -acestui model de mincioc.

REPARATII LA VARGA

O varga poate suferi accidente de o gravitate mai
micd sau mai mare, mergind de la o simpld julire a
lacului exterior pind la o catastrofala fringere a lem-
nului. Sint pescari foarte dibaci, cu multd practica si
destule cunostinte, ca sa nu se dea in laturi de la nici
o reparatie. Nu ‘acesta e cazul majoritatii pescarilor.
lar de alt# parte, varga e o sculd prea de pref — cel
putin o vargid de calitate — ca sd i se riste ruinarea
calitatilor — de la actiune la estetic — printr-o ,re-
paratie’ incompetentd, care-i va face mai muilt rau
decit bine. De aceea, pentru reparatii importante —
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ruperi, deteriordri ale racordurilor metalice etc, —
sfatuim pescarul sd-si incredinteze varga unui specia-
list recunoscut si de incredere.

Sint totusi unele mici reparatii, de ficut fie provi-
zoriu, fie definiliv, pe care orice pescar ar trebui sa
fle cunoascd si sd le poatd executa, punind atentia si
grija necesard. Vom vedea citeva.

Reparatii asupra ldcuirii,

Din pricini diferite — loviri, rosituri etc. — lacul
protector care acoperd varga poate fi deteriorat, sirit,
zgirial. Pentru estetica si, mai ales, buna intretinere
a vergii, cdci prin locurile fird lac pitrunde umezeala
§1 apa, deteriorind varga cu vremea, e necesar ca a-
cele locuri sd fie reparate. Operatia e simpld : cu un
chibrit, o micd pensuli sau chiar cu degetele se in-
tinde pe locul avariat putin lac. Cel maj bun pentru
acest scop e un lac gras cunoscut sub numele de
silatting, lac care se uneste foarte bine cu lemnul
si rdmine suplu dup# uscare. Uscarea e insi foarte
tungd. Cum insd acest lac, in calitatea ce ne intere-
seazd, e greu de procurat uneori, pescarul poate
foarte bine intrebuinta un lac celulozic. Un asemenca
lac, dupa cum s-a mai indicat, se obtine dizolvind bu-
cdtele mdrunte de celuloid, alb si transparent, tn parti
egale de acetond si acetat de amil, la care se adaoga
putin ulei de ricin, care-i d4 mai mults supletd. Lacul,
se potriveste ca si aibd cam consistenta glicerinei,
addogind, dupd caz, mai mult lichid sau mai mult
celuloid (in general cam 5 gr celuloid pentru 100 cme
dichid si 5 cmc ulei de ricin sau chiar de in). Lacul
celulozic se usucd foarte repede, Se va pune, pe locul
de reparat, in grosime suficienti ca si umple deterio-
rarea. Surplusul se intinde peste vargi.
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Reparatii la inele.
Inelele, de pe varga sau din virf, se pot deteriora

fie spargindu-si sau pierzindu-si partea de agata, fie =

prin sdpaturi de interior, care degradeaza sfoara saul
firul de nylon, fie prin faptul ci legédtura care le men- =
fine pe vargid s-a rupt sau a slabit. Ceea ce trebuie}
deci sa cunoastem e cum se schimba un inel.

Prima operatie de fdacut e inlaturarea celui vechi, =
incepind prin inldturarea legaturii care-l tine fixat pe &
varga. Ea se face tdind-o cu un briceag ascutit sau
o lam3 de ras, dar cu bigare de seama, mcet, in lun-
gul lemnului, ca s nu se atinga lemnul. Inca un lucru =
trebuie bine bdgat de seamd; locul exact pe care il =
ocupd inelul, inainte de tdierea legdturii, caci noul =8
inel va trebui si se aseze, foarte exact pe acelasi loc. &
Se va repera deci bine ‘acel loc. Dupa aceasta se cu- =
ratd locul de lacul vechi, daca e cazul, rdzuind joarte
usor cu o lamad. Apoi se aseazd noul inel exact unde -
trebuie si se fixeaza provizoriu, dar strins, cu un fir de
atd tare peste télpicele de fixare. Dupd aceasta va urma
legatura definitivd printr-o infasurare cu fir de méatase.
Matasea va fi de o grosime si culoare corespunza-
toare cu celelalte legaturi existente pe varga. Matasea
naturala de pe acele ,papiote” ce se gasesc in comert
convin, dacd nu avem madtase speciald pentru flega-
turi. La nevoie se poate intrebuinta si un fir tare do
bumbac sau bumbac mercerizat, y

Urmeazd sd inviatdm cum se face infdsurarea si,
1mai ales, cum se incheie aceasta infdasurare, fara nod.

Infisurarea propriu-zisa n-are nimic prea deosebit: -
se infasurd matasea peste télpicele inelului, incepind
din exterior (4—5 spire inaintea talpicii), spira linga
spird, alaturat, regulat, strins, fara incalecari, cdlau- &
zindu-ne si dupi stilul celorlalte legaturi ale inelelon
de pe vargi. : i Lo
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Ceva mai multa atentie irebuie data la inceputul si
siirsitul legdturii. La inceputul infasurarii se impie-

dica alunecarea firului ume-
zindu-i putin capatul ce se
aseaza pe varga, si care va
Ii prins si fivat de spirele
urmatoare (fig. 51, a). (E
ceva analog cu inceputul in-
fasurdrii ‘atei de montaj
pentru o muscd artificiala.)
O data firul prins sub prima
spira se va continua infasu-
rarea, veghind sd fie regu-
lata de jur-imprejurul vergii,
fara incalecari de fir, strin-
sd, si sa nu fi deplasat po-
zitia inelului. Cind am ajuns
cam la jumdtatea infdsurarii
s€ asaza peste ea, si depi-
sind-o catre inel, un fir in-
doit din aceiasi matase cu
care facem Infdsurarea (fig.
51, b). Se continud infdsura-
rea, peste ‘acest fir suplimen-
ftar, indeit, pimas Ja el
Atunei se ftece fiful prin

Fig. 51, Legdtura inelelor
de vargi:

a)) fixarea firului la inceput ; b)
asezarea lirului suplimentar ; c)
Infdsurarea si trecerea firului
In bucld; d) inchiderea legi-
turii prin intrarea buclei sub
spirele infasuririi ; e) taierea,
ras, ale extremitatilor firului
suplimentar.

©C. 8. — Muste artificiale
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bucla firului suplimentar indoit (fig. 51, ¢) si se
trage de el mentinindu-1 intins'; apoi se taie, ldsind
numai un scurt capal. Se {ine cu un deget de la
mina siingd ‘aceastd petrecere a firului in bucla,
far cu mina dreaptd apucam capetele din dreapta
ale firului suplimentar si tragem brusc, asa ca
bucla sd intre, impreunda cu firul trecut prin ca,
sub ultimele spire ale infasurarii (fig. 51, d). Pentru
aceasta e bine ca ultimele 4—5 spire sa nu fi fost exa-
gerat de strinse. Prin aceastd disparitie a buclei si fi-
rului sub spirele infdsurdrii am incheiat legdtura, férd
nod si solid. Se taie acum, ras, firele suplimen-
tare ce depidsesc (fg. 51, e). Se mai apasd incd cu
degetele cele doud exiremitati ale legdturii, in sens
conirar, pentru a stringe si mai mult spirele infasu-
rarii. Operatia se termind prin ldcuirea legaturii. Tre-
buie ca infisurarea si fie bine imbibatd cu lac, care
si patrundid firele, asa ca sd formeze un bloc solid
dupa uscare. Se intrebuinteazé lac celulozic.

S4 notdm ci aceastd legéturd se poate face si fara
firul suplimentar cu care am facut bucla, cum s-a
ardtat mai sus. In acest caz, la inceputul infasurarii,
firul se va aseza cum se vede in fig. 52, a. Infasu-
rarea se continu apoi peste firele buclei astiel for-
mati (fig. 52, b), iar la sfirsitul infasurarii firul se
trece prin bucld, se taie, se mentine cu mina stingd,
far cu mina dreapti se trage de firul ramas la dreapta
infisurdrii, asa ca bucla sa intre sub ultimele spire
ale legaturii (fig. 52, ¢, d). Se taie firul rdmas afara,

Gl
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o

ras. E de notat ci cu acest procedeu de legdturd, de

aitfel foarte practic, dacid infasurarea ‘a fost fdcuta
Yoarte strins, se poate intimpla sd avem dificultati
la tragerea pe sub spire ‘a firului care incheie legd-

tura — si chiar sd se rupd firul sub ftractiune. E o =

il
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chestiune de masura in gradul de stringere. Legattira
se ldcuieste ca mai sus. e

Reparatii provizorii la marginea apei.

Se poate intimpla ca in cursul pescuitului sd avem
fie o pierdere de inel, fie'numai a agatei din inel, fie
chiar o rupere de varg#, mai obisnuit a virfului. Ca
sd nu intrerupem pescuitul se vor putea improviza

Fig: 52. Aidd legdturd peniry ineie
a) asezarea firului pe vargi; b) infdsurarea ; c)

trecerea firului prin hucld ; @) inchiderea legéturii
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unele reparatii, cu conditia si avem la indemina cele
de nevoie, care se reduc de altfel la putin lucru, de
avut intotdeauna la sacul de pescuit: inele de schimb,
sioard subtire si tare, bandi izolatoare lipicioasa sau
bandd de Leucoplast. T

In caz de pierderea unui inel se va inlocui cu unul
de rezerva, facind o legdturd cu sfoard, in felul cum
s-a_descris mai sus, dar in mod expeditiv.

Dacd numai agata din inel a fost pierduts, atunci,
pentru a nu ruina sfoara sau firul de nylon in ascu-
timea garniturii rdmasd, se va infasura sfoara peste
tot cercul inelului, asa ca interiorul si fie captusit cu
1—2 rinduri de spire de sfoars.

In caz de crdpare sau rupere incompleti a vergii se
va Infdsura strins peste acel loc, depisindu-l, o bands
izolatoare sau de Leucoplast; se va face o singura
infdsurare sau mai multe suprapuse, in spirala, dupd
gravitatea accidentului. In cazuri mai grave se .va
putea addoga, sub bandd, un fragment de nuia sub-
tire peste care se face infisurarea.

Ocazional, cu astfel de reparatii improvizate, putem
ajunge sd termindm cu bine ziia sau zilele de pes-
cuit, in asteptarea unor reparatii serioase si ingrijite,
acasd, sau la atelierul specialistului. ;

ARGINTARE =

Pescarul poate dori si-si arginteze lingurile. Cel
mai practic e sa incredinteze foaia de alami sau a-
ramd, inainte de confectionarea lingurilor, unui ate-
lier specializat. Costul e destul de redus ca si nu fie
o piedicd, iar rezultatul va fi intotdeauna bun — at-
gintare, nichelare, cromare.

Dar pot fi totusi cazuri cind pescarul vrea sau a
obligat sd-si ‘arginteze singur lingurile (de aramd
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sau alamd). Daca, cventual, lingurile ar fi din tabla
de fier, va trebui, mai intii, sd le ardmeascd.

Din numeroasele procedee si formule, mai mult sau
mai putin complicate sau cuprinzind substante de ne-
gasit ori otravuri prohibitiv de procurat pentru un
particular, indicam urmatorul procedeu, cu substante
usor de gasit si dind rezultate foarte satisfacatoare,
la indemina oricui.

Se dizolva in apa, separaf, (de pilda in 3 pahare)
urmatoarele substante: sare de masd, nitrat de ar-
gint, hiposulfit de sodiu, toate de gasit in casd si ia
drogherie (hiposulfitul e de uz curent in fotografie).
Se toarna solufia de nitrat in solutia de sare: ime-
diat se formeaza un precipitat alb, ca o brinza (carc
e clorurd de argint). Lichidul rdmas se poate scurge,
pastrind numai precipitatul. Peste acest precipitat se
tcarnd din solufia de hiposulfit, putin cite putin si
amestecind mereu cu un betigas de lemn sau de sticla
{nu de metal), pind cind precipitatul se dizolva si so-
lutia se limpezeste. Se poate, desi nu indispensabil, sa
se filtreze aceasia solutie pe putind vata intr-o pilnie de
sticla (sau metal smaltuit). Punem atunci lingura in
solutie ; dacd o argintam in intregime e preferabil s-o
alirndm in solutie cu un fir de ata legatd de un be-
tigas care se sprijina de marginele paharului; o mis-
cam din cind in cind ca sa se improspateze lichidul
. ¢l care vine in contact. Dacd argintam numai o parte
a lingurii, atunci acoperim cealaltd parte cu un strat
de solutie de cauciuc (peniru reparat camerele de bi-
cicletd) ; se va ldsa sd se usuce solutia, iar dupa ar-
gintare pojghita de cauciuc se scoate frecind cu dege-
tul. Cind se arginteazd o singurd parte a lingurii, o
putem ldsa in fundul paharului, cu fata de argintat
in sus. Dacd se arginteazd partea scobitd a lingurii
s-ar putea umple cu seolutia derargintare numai sco
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bitura, schimbind-o des cu solutie proaspati. In tot
cazul lingura se lasd in solutie, examinind-o din cind
in cind, pind la rezultatul dorit, care de obicei e bun:
Cu o solutie proaspatd argintarea e terminata in citeva
minute. Dupd ce se spala lingura cu apa si se ustca, &
dacd vedem ca stratul de argint - nu e suficient, se |
poate repeta operatia, eventual cu o solutie proaspat. 4

O conditie esentiald de succes e ca lingura si fi
fost mai intli perfect curdfati cu smirghel fin sau o
pastd de curdtit metalele, ori cel putin cu o gumi
tare de sters cerneala sau pentru masind de scris. Se |
va evita si se puna degetele (intotdeauna putin un- &
suroase) peste partea curdfatd; se va folosi o cirpd &
curatd pentru minuirea lingurii. :

Proportia substantelor care intrd in aplicarea aces-
tui procedeu e urmatoarea: 58,5 ¢r. sare de masd (in,
200 cmc apd) pentru 170 gr nitrat de argint) in 80' |
cmc apd). Bineinteles, nu vom avea nevoie prea des de &
cantitdli atit de mari, dar e necesar sa se pistreze |
acest raport (2,9) intre sare si nitrat pentru o corectd
si totaia reactie intre substante: Astfel, se va putea
intrebuinta 1,17 gr sare de masi pentru 3,4 gr de
nitrat. ete. Solutia de Aipesulfit poate varia intre 15—
30%, cunoscind ci o solutie mai concentratid dizolva
mai repede precipitatul.

Ardmirea unei table de fier se poate obtine lasind
tabla sd se acopere cu o pojghitd de aramé intr-o so-
lutie de cca 19 sulfat de cupru (piatrd vinitd) im
care se picurd acid sulfuric numai pind ce solutia de
vine perfect limpede. Examindm din cind in cind pro-
gresul aramirii. Piesa de fier va fi, mai intfi, foarte
bine curdtata cu smirghel fin sau hirtie sticlata fini,
st spdlatd cu sodd. Le nevoie operatia de ardmire se -
repetd cu o solutie proaspéti. Apoi se spald cu apa
si se usucd. : : ;
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CASCATOR $I FURCUTA

Cdscatorul (fig. 53, a) se introduce in gura pes-
telui pentru a-i mentine falcile cascate, usurindu-ne
astfel desprinderea cirliguldi infundat in gilejul sau
| prin cartilajele pestelui — sau pentru a evita degetelon
contactul cu dinfii stiucii — ‘ajutindu-ne pentru des-
| prinderea cirligului cu furcuta (fig. 53, b).

Simplicitatea acesfor scule nu cere o descriere mai
amanuntita a felului lor de confectionare, usor de in-

Q 5
Fig. 53. Cdscdtor si Furculd

- teles din examinarea figurilor. Pentru un model de
cascator destul de puternic, pentru stiuci, ca si pen-
‘tru furcutd. convine o sirma de otel -de 2—2,5 mm
. grosime. Pentru cdscdtor se va lua o lungime de
. sirma de cca 40 cm, i se va indoi extremitatile ]a unghj
drept pe o lungime de | cm; aceste extremitati poi
fi, in prealabil, latite cu ciocanul la cald, facindu-le
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si o despicdturd cu dalta. Apoi se indoaie sirma pe o
bucatd de lemn rotund (2 cm diametru) si se di o
invartire unei ramuri (lisatd mai lungd) pentru a
aduce ramurile la deschiderea necesars, si egale. Se
'mai poate prevedea si o sirma (0,8 mm) cu o buclad
si un cirlig (fig. 53, a) care serveste si mentini ra-
murile mai putin cascate.

Penlru Jurcufd se ia o lungime de sirmid de cca 20
cm, se face la o extremitate un inel in jurul unui
lemn rotund (1 cm diametru), = iar la exiremitatea
cealalta se ldfeste cu ciocanul la cald, apoi cu o dalta
se face o despicaturd in forma de furca (in care intri,
la intrebuintare, curbura cirligului) ce se netezeste
cu pila.



TABLA DE MATERI!

INTRODUCERE
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